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Golan Plastic Products, fabricante y
distribuidor de PEXGOL, es una empresa
lider a nivel mundial en soluciones integrales
para el transporte de liquidos abrasivos,
corrosivos o calientes de todo tipo. Golan
Plastic Products es el Unico fabricante en el
mundo que se especializa en sistemas de
tuberias de polietileno reticulado de grandes
didametrosy provee a la mineriay a la industria
internacionales las mejores soluciones efectivas
en el mercado en cuanto a relaciéon costo-
beneficio y durabilidad.

Golan Plastic Products fue fundada en 1964,
y hoy se ha establecido como una empresa
internacional que cotiza en la Bolsa de Valores
de Tel Aviv. Nuestra reputacion mundial y la
confiabilidad de nuestra marca comercial
se basan en estandares internacionales
acreditados en mds de cuarenta paises como
también en décadas de trabajo con clientes
fieles en docenas de paises de todo el mundo.
Para mds informacién acerca de nuestra
empresa, productos y proyectos, por favor
visite nuestra pagina web:
www.pexgol.com

Fabrica y oficinas

Golan Plastic Products, Ltd.

Kibutz Shaar Hagolan, 15545, Israel
Tel: (+972) - 4 -6677432

Fax: (+972) - 4- 6677451

E-mail: golan@golan-plastic.com
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INTRODUCCION

Las tuberias PEXGOL son un producto de Golan Plastic Products, una empresa industrial que pertenece al Kibutz
Shaar Hagolan.

Golan Plastic Products fue fundada en 1964 como planta de extrusion y hoy en dia es uno de los mayores fabricantes
de productos de plastico para el sector de la construccion en Israel.

En 1975 Golan Plastic Products comenzé a fabricar tuberias para agua caliente de polietileno reticulado mediante la
utilizacion de peréxido a alta presion. Estas tuberias, que se comercializan bajo la marca PEXGOL, son reconocidas
por su calidad y confiabilidad tanto en Israel como en el mercado internacional.
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Los productos que aparecen en este catalogo son de caracter ilustrativo y describen el estado actual de desarrollo. Golan se reserva
el derecho de realizar alteraciones técnicas a sus derechos segun considere necesario. A pesar del cuidado con que se prepara la
informacion, especificaciones y otros datos de este catalago, es imposible prever errores u omisiones. Se debe tener en cuenta posibles
cambios o alteraciones que, sin embargo, no alteran la funcién del producto, e incluso la mejoran.

Para soporte técnico:

ING. YOSI BAR | INGENIERO DE APLICACION
+972-46677652 |+ 972 - 523864012
yosibar@golan-plastic.com
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6' Cuadro 1.1: Propiedades
O
ﬁ Norma Requisitos Nominal Frecuencia
o
$ Resina
'.?, ASTM D1238
o MFR 1.7-23 1.9 Cada lote
b 1SO 1133
‘S _ ASTM D1505
(=] Densidad 926 Kg/m? 955 Kg/m? Cada lote
S 1SO 1183
o
- o ASTM D6869
Contenido liquido <0.1% <0.1% Cada lote
ISO 15512
Lote maestro
Tasa de flujo de fusion (MFR) ASTM D1238 1.0-3.0 1.61 Cada lote
Contenido negro de cabén (CBC) | ASTM D4218 20-26 24 Cada lote
Tuberia
Densidad DIN 53455 938 kg/m? 938 kg/m?
. L Dos veces por lote
Grado de reticulacién ISO 10147 70% 80% .
como minimo
) 1SO 6259-1,
Alargamiento a la rotura 350% >400% Cada lote
ISO 6259-3
. . » Dos veces por afio
Resistencia a la traccién (a 20°C) DIN 53455 19 N/mm? >19 N/mm? L.
como minimo
% negro de carboén 1SO 6964 - Férmula especial
. . ISO 14531-1, a) Estabilidad térmica
Resistencia contra las . o . .
. . . Annex C b) 95°C resistencia hidrostatica Cumple Ensayo tipo
condiciones climatolégicas .
¢) Alargamiento a la rotura
Reversion longitudinal I1SO 2505 <3% <2.5% Cada lote
. » . Al menos 50% de una muestra
Migracién de estabilizadores NCh2086 . >50% Anual
virgen
Tiempo de induccidn oxidativa EN 728 . >40 minutos a
>20 minutos a 200°C Cada lote

de oxigeno

(OIT) ISOTR 10837 200°C
Luego de 100
Luego de 100 horas, al
. horas, 90% de
o menos 50% de alargamiento ]
Envejecimiento 160° ATEC . alargamiento Dos veces por semana
comparado con material
. comparado con
virgen o
material virgen
AS2492
Estabilidad térmica a 110°C DIN 16892 8760 h >10,000 Una vez por aho
Pent test ASTM F876 100 h >100 h Una vez por aiio
Operaciones de compresién 1000 h (Pre enfriamento a - .
ISO 14531 >1000 h Ensayo tipo
(Squeeze off) 50°C)
RCP I1SO 14531 Ic/dn < 4,7;a-50°C Ic/dn =0,2 a -50°c Ensayo tipo
Resistencia al impacto (a 20°C) DIN 53453 Sin fallas Sin fallas Ensayo tipo
Abosrciéon de humedad (a 20°C) 0.01 mg/4d <0.01 mg/4d Ensayo tipo
Permeabilidad de oxigeno (a
80°C) para tuberias con barrera DIN 4726 < 0.1 gr/m*xdia 0.02 Anual
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Cuadro 1.2: Propiedades térmicas

Temperatura de servicio

Coeficiente de expansion lineal (a 20°C)

Coeficiente de expansion lineal (a 100°C)
Temperatura de reblandecimiento

Calor especifico

Coeficiente de conductividad térmica

N
Pruebas d A

) ruepas ae
‘ Valores ‘ Unidades ‘ standar E“
-80+120 °C ?
a
1.4x10-* u DIN53752 )
mx°C w
m 5.
2.05x10-4 T o
H
+133 °C o
o
o A,
53 @i DIN53765 °
S
W o
035 ! DIN 4725 o
mx°C v

Cuadro 1.3:Propiedades electrénicas

Valores Unidades Prue’b e
estandar
Resistencia interna especifica (a 20°C) 10" Q.m
Constante dieléctrica (a 20°C) 23 -
Factor de pérdida dieléctrica (a 20°C/50Hz) 1x10-3 - DIN53483
Voltaje de ruptura (a 20°C) 60-90 kV/mm
Certificados internacionales
Para ver nuestros certificados, visite nuestro sitio web:
www.pexgol.com/about-us/international-certificates
L ]

J h Deutscher Verein des Gas-
.VGw und Wasserfaches e.V (incluye

certificado de agua potable)

Israeli Standard Institute
Standard Mark Approval

Poland Standard
Institute Approval

Center SEPRO Heating System
Ukraine Standard Institute Approval

Australian Standard Institute
WatarMark (incl. Gas & drinking water approval)
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International
certification network

International ISO 9001 Approval

Suddeutsches Kunststoff-Zentrum
Amtlich anerkannte Prufanstalt fiir
Kunststoffe GERMANY

Russian Standard
Institute Approval

NSF INTERNATIONAL
America Standard Food Approval
Drinking Water

South Africa Standard
Institute Approvals
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PEXGOL

Las tuberias PEXGOL se fabrican conforme a las
normas DIN 16892/16893 y el Israeli Standard 1519
parte 1, que estipulan los valores de presion de los
tubos PEXGOL a diferentes temperaturas.

La presion de las tuberias PEXGOL se determina mediante
la ecuacion:

p_ 20t 20t o)
Dt Of P= SpR-1 O

P = Presién maxima (kg/cm?2)

o = Resistencia a largo plazo a la temperatura de
disefo (kg/cm2)

D = Diametro exterior (mm)

t = grosor de la pared (mm)

S =Serie ISO 4065

SDR (Relaci6n de dimension estandar) = 2 25 + 1

Pruebas de presioén:
Todas las tuberias son sometidas a estrictas pruebas de
calidad

Table No 3.1: The values of o change with the
temperature as follows:

Temp. (°C) o (kg/cm?)
10 85
20 76
30 66.5
40 59
50 52.5
60 48
70 42.5
80 375
90 335
95 32
110 18.75
Notas:

El disefio de tension o se calcula con un factor de seguridad
de 1,25. En el cuadro a continuacion, los valores de tension
y los tipos de presiones se calcularon conforme a las normas
DIN 16893-2000.

Dichos valores corresponden a valores de agua.

Tipos de presion

Los tipos de presion de los cuadros 3.1y 3.2 corresponden a
las temperaturas de los liquidos.

Para productos quimicos y materiales corrosivos, puede que
deban reducirse los tipos de presién de acuerdo con los
datos de los cuadros de resistencia a los quimicos.

No dude en consultarnos.

Cuadro 3.2: Tipos de presion (bar) para agua en tuberias PEXGOL, con factor de seguridad C=1,25

(Cuadro completo: ver apéndices, pagina 78)

Clase 10 Clase 12

Temperatura

en °C Aios de uso

10 100 11.20 13.50
20 100 9.90 11.90
30 100 8.80 10.60
40 100 7.80 9.40
50 100 7.00 8.30
60 50 6.30 7.50
70 50 5.60 6.70
80 50 5.10 6.10
90 50 4.50 5.40
95 50 4.10 4.90
110 50 2.40 2.90

Clase 15
Serie (S)

Clase 19 Clase 24 Clase 30

17.00 21.40 26.90 33.89
15.00 18.90 23.80 29.99
13.30 16.80 21.10 26.59
11.80 14.90 18.70 23.56
10.50 13.20 16.70 21.04
9.50 11.90 15.00 18.90
8.50 10.70 13.40 16.88
7.50 9.50 12.00 15.12
6.80 8.60 10.90 13.73
6.40 8.10 10.30 12.98
3.80 4.70 5.90 7.43
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Cuadro 4.1: TUBERIA PEXGOL CLASE“10” (SDR 16.2 57.6) Cuadro 4.3: TUBERIA PEXGOL CLASE“15” (SDR 11 S5) o
Tipos de presién: 10 bar a 20°C, 4 bar a 95°C, 6 bar para gas Tipos de presién: 15 bar a 20°C, 6 bar a 95°C, 9 bar para gas 9
3
Categoria n° o2 Glgos::etc‘!e 25 S Categoria n° " (:;o;::ec(lie g
(mm) (mm) (mm) | (kg/m) (mm) g
PA-754.7 BLK 75 47 65.8 1.03 PA-162 BLK 16 2.0 13 0.09 3
PA-905.6 BLK 90 5.6 78.8 147 PA-202 BLK 20 2.0 16.2 0.11 :_
PA-1106.8 BLK 110 6.8 96.4 2.18 PA-252.3 BLK 25 2.3 204 0.16 2
PA-1257.7 BLK 125 7.7 109.6 2.81 PA-322.9 BLK 32 2.9 26.2 0.26 g_
PA-1408.7 BLK 140 8.7 122.6 3.55 PA-403.7 BLK 40 3.7 32.6 0.42 2
PA-1609.9 BLK 160 9.9 140.2 4.62 PA-504.6 BLK 50 4.6 40.8 0.65 §~
PA-20012.4 BLK 200 12.4 175.2 7.23 PA-635.8 BLK 63 5.8 514 1.03 ;
PA-22513.9 BLK 225 13.9 197.2 9.12 PA-756.8 BLK 75 6.8 61.4 1.44 é
PA-25015.5 BLK 250 15.5 219 11.30 PA-908.2 BLK 90 8.2 73.6 2.09 (@]
PA-28017.3 BLK 280 173 2454 14.12 PA-11010 BLK 110 10.0 90 3.11 -
PA-31519.5 BLK 315 19.5 276 17.91 PA-12511.4 BLK 125 11.4 102.2 4.03
PA-35521.9 BLK 355 219 311.2 22.67 PA-14012.7 BLK 140 12.7 114.6 5.02
PA-40024.7 BLK 400 24.7 350.6 28.81 PA-16014.6 BLK 160 14.6 130.8 6.60
PA-45027.8 BLK 450 27.8 3944 36.48 PA-20018.1 BLK 200 18.1 163.8 10.23
PA-50030.9 BLK 500 309 438.2 45.05 PA-22520.4 BLK 225 20.4 184.2 12.97
PA-56034.6 BLK 560 346 490.8 53.6 PA-25022.7 BLK 250 22.7 204.6 16.05
PA-63038.9 BLK 630 389 552.2 71.50 PA-28025.4 BLK 280 254 229.2 20.10
PA-71043.8 BLK 710 43.8 6224 90.75 PA-31528.6 BLK 315 28.6 257.8 25.46
. . PA-35532.2 BLK 355 32.2 290.6 32.30
Las tuberias de todos los tamafos, incluso las de mayor
grosor de pared, se encuentran disponibles a pedido. PA-40036.3 BLK 400 363 3274 415
PA-45050 BLK 450 40.9 368.2 52
Cuadro 4.2: TUBERIA PEXGOL CLASE“12” (SDR 13.6 56.3) PA-50045.4BLK | 500 454 | 4092 | 65.00
Tipos de presion: 12 bar a 20°C, 5 bar a 95°C, 7,5 bar para gas FAS56050.91BLK 560 509 4584 82.00
PA-63057.3 BLK 630 57.3 5156 103.00
Categorians | OO G’°::r’eje ol T Peso PA-710645BLK | 710 64.5 581 | 12950
(mm) (mm) (mm) (kg/m) ] o
Las tuberias de todos los tamaios, incluso las de mayor
PA-634.7BLK 63 47 336 0.85 grosor de pared, se encuentran disponibles a pedido.
PA-755.6 BLK 75 5.6 63.8 1.21
PA-906.7 BLK 90 6.7 76.6 1.73
PA-1108.1 BLK 110 8.1 93.8 2.57
PA-1259.2 BLK 125 9.2 106.6 3.31
PA-14010.3 BLK 140 10.3 119.4 4.15
PA-16011.8 BLK 160 11.8 136.4 543
PA-20014.7 BLK 200 14.7 170.6 8.47
PA-22516.6 BLK 225 16.6 191.8 10.75
PA-25018.4 BLK 250 18.4 213.2 13.42
PA-28020.6 BLK 280 20.6 238.8 16.60
PA-31523.2 BLK 315 23.2 268.6 21.04
PA-35526.1 BLK 355 26.1 302.8 26.68
PA-40029.4 BLK 400 294 341.2 33.86
PA-45033.1 BLK 450 331 383.8 42.89
PA-50036.7 BLK 500 36.7 4264 52.85
PA-56041.2 BLK 560 41.2 477.6 66.50
PA-63046.6 BLK 630 46.6 537.4 84.60
PA-71052.2 BLK 710 522 605.6 106.8
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| Cuadro 4.4: TUBERIA PEXGOL CLASE “19" (SDR 9 S4) Cuadro 4.5: TUBERIAS PEXGOL CLASE “24" (SDR 7.4 S3.2)
8 Tipos de presion: 19 bar a 20°C, 9,5 bar a 95°C, 11,5 bar para gas Tipos de presion: 24 bar a 20°C, 10 bar a 95°C, 15 bar para gas
x
IﬁI_J Grosor de
" Categoria n° - la pared
L) (mm) Categoria n°
g PA-637.1 BLK 63 7.1 48.8 1.25
% PA-758.4 BLK 75 8.4 58.2 175 PA-122 N > o0 : i
S PA-9010.1 BLK 20 10.1 69.8 2.50 PA-162.2 BLK 16 22 116 0.09
3 PA-11012.3 BLK 110 12.3 85.4 3.75 PA-202.8 BLK 20 28 14.4 0.15
g PA-12514.1 BLK 125 14.1 97 490 PA-253.5 BLK 25 35 18 023
g PA-14015.7 BLK 140 15.7 108.6 6.10 PA-3244BLK | 32 aa | 232 | o3s
g PA-16017.9 BLK 160 17.9 124.2 7.90 PA-405.5 BLK 40 55 29 0.59
E PA-20022.4 BLK 200 224 155.2 12.40 PA-506.9 BLK 50 6.9 382 0.92
PA-22525.0 BLK 225 25.0 175 15.55 PA-638.6 BLK 63 86 45.8 1.45
PA-25027.9 BLK 250 279 194.2 19.30 PA-7510.3 BLK 75 103 544 207
PA-28031.3BLK 280 31.3 217.4 24.20 PA-9012.3 BLK 90 123 65.4 297
PA-31535.2 BLK 315 35.2 244.6 30.65 PA-11015.1 BLK | 110 15.1 79.8 445
PA-35539.7 BLK 355 39.7 275.6 39.00 PA-12517.1BLK | 125 171 20.8 573
PA-40044.7 BLK 400 44.7 310.6 49.40 PA-14019.2 BLK | 140 19.2 1016 791
PA-45050.3 BLK 450 50.3 349.4 62.50 PA-16021.9BLK | 160 219 116.2 940
PA-50055.8 BLK 500 55.8 388.4 77.00 PA-20027.4 BLK | 200 273 1452 14.65
FEseea s B | 580 s S PA-22530.7BLK | 225 | 308 | 1634 | 1859
PA-63070.0 BLK 630 70.0 489.4 122.00 PA-25034.2BLK | 250 342 1816 23.00
PA-71078.9 BLK 710 78.9 552.2 154.9 PA-28038.3BLK | 280 383 2034 29.00
Cuad BERIA PEXGOL CLASE“30" (SDR 6 S PA-31543.1 BLK | 315 43.1 228.8 37.00
Til:)?)s [j?e tféslslrj\: 3EO k:g a§§°c, 1L2,5Il:;:\r aE953:g, 1(9 bar ;razg;gz PA-355485BLK | 355 485 258 47.00
PA-40054.7 BLK | 400 54.7 290.6 59.00
PA-45061.5BLK [ 450 61.5 327 75.00
Categoria n° T PA-50068.5BLK [ 500 | 685 | 363 | 93.00
PA-56076.7 BLK | 560 76.7 406.5 117.00
PA-6310.5BLK 63 10.5 42 1.7 PA-63086.3 BLK | 630 86.3 457 148.00
PA-7512.5 BLK 75 12.5 50 24 PA-7B1L(:<97.3 710 973 515 185.4
PA-9015 BLK 90 15 60 35
PA-11018.3 BLK 110 18.3 73 5.2 , . .
Las tuberias de todos los tamanos, incluso las de mayor
iaslZ UL 125 208 834 68 grosor de pared, se encuentran disponibles a pedido.
PA-14023.3 BLK 140 233 93 8.5
PA-16026.6BLK 160 26.6 106.8 11
PA-18029.9 BLK 180 299 120 14
PA-20033.2 BLK 200 33.2 1335 17.2
PA-22537.4 BLK 225 374 150 22
PA-25041.5 BLK 250 41.5 167 27
PA-28046.5 BLK 280 46.5 187 34
PA-31552.3 BLK 315 52.3 210 43
PA-35559 BLK 355 59 237 55
PA-40066.7 BLK 400 66.7 266.5 70
PA-45075 BLK 450 75 300 89
PA-50083.4 BLK 500 83.5 333 108.5
PA-56093.4BLK 560 93.5 373 135.5
PA-630105 BLK 630 105 420 171.5

- PA-7101183BLK | 710 1183 473 217.7
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Transporte de tuberias PEXGOL

Una de las principales caracteristicas de las tuberias
PEXGOL es su flexibilidad, lo cual permite que la tuberia
vuelva a su didmetro original luego de ser transportada
en rollos pequefios o enroscada en bobinas. Esto nos
permite transportar tuberias de mayor largo que las
tuberias rigidas.

Rollos

Las tuberias PEXGOL estén disponibles en didametros desde
25mm hasta 160mm, en rollos estandar de 50m o 100m.
Proveemos tuberias mas largas enroscadas en bobinas a
pedido del cliente.

Tuberias rectas

Las tuberias PEXGOL en didametros mayores hasta 630mm
con extremos rectos pueden pedirse en largos de hasta
11,8m (para que quepan en contenedores estandar de
40 pies)

Tuberias con extremos acampanados

Las tuberias de hasta 160mm de didmetro con uno o dos
extremos acampanados vienen en rollos de los largos
que figuran en el cuadro. Fabricamos tuberias PEXGOL en
didmetros mayores de hasta 630mm con o sin extremos
acampanados hasta un largo maximo de 11,8m (para
que quepan en contenedores estandar de 40 pies).

Ver los cuadros con las opciones de bobinas, rollos o
secciones rectas en Apéndices.

Comparacion con otras tuberias pldsticas

Las tuberias PEXGOL se fabrican con polietileno especial
de alta densidad (HDPE) de alto peso molecular. Durante
la fabricacion la materia prima es extruida a presion y
altas temperaturas con un catalizador especial. Durante
la extrusion de las tuberias el material se interconecta
formando una red (quimica) indestructible de conexiones
entre las moléculas adyacentes de polietileno. Esto da
como resultado una red tridimensional compleja que
permite que la tuberia se considere una sola molécula de
gran tamano: el polietileno reticulado.

La combinacién de la materia prima especial de alto

peso molecular y el proceso de reticulacién dan como

resultado una tuberia de cualidades especiales:

+ Resistente a la corrosion

« Excelente resistencia mecdanica

« Resistencia superior a los quimicos

+ Bajo coeficiente de friccién (C=155 en la férmula
Hazen-Williams)

« Excelente resistencia a la abrasién

+ Resistente a temperaturas extremas

- Larga vida util

« infisuras longitudinales o grietas por tension

+ Baja deformacién por fluencia (creep)

- La superficie interna extra suave minimiza la
sedimentacion

Todas estas propiedades ofrecen importantes
ventajas en comparacion con otras tuberias comunes
no reticuladas:

suei] ‘S

d

1. Resiste altas presiones.
2. Resiste altas temperaturas (110°C y mas).
3. Excelente durabilidad ante la corrosion:
- Tuberias industriales
- Tuberias para transporte de pulpas y arenas
- Tuberias para relaves mineros
- Tuberias para desagle
- Suelo corrosivo
4, Resiste procesos de instalacion incorrectos.
5. Bajas pérdidas de carga que dan como resultado
importantes ahorros.

7 e

Las tuberias comunes de polietileno sirven solo para
temperaturas de hasta 400 C, segun las normas ISO
4427.También tienden a fisurarse por descuido durante
su transporte e instalacion. En tuberias no reticuladas
(como PE, PP 6 PB) pueden aparecer fisuras después de
unos pocos anos de uso.

Las fisuras por tensiéon ocurren como resultado de la
presién interna o de causas externas como una curva
en la tuberia o la presencia de piedras como resultado
de la preparacién inadecuada del lecho de arena. Este
fendmeno se conoce como crecimiento subcritico de
grieta (SCG). Las fisuras por tension son una propiedad
de los materiales de tuberias comunes no reticuladas.
Gracias a la estructura tridimensional de las tuberias
PEXGOL reticuladas PE, dichas fisuras no aparecen. Las
tuberias PEXGOL son resistentes al SCG, por lo que son
la opcidn ideal para tuberias de procesos industriales,
transporte de gas, residuos quimicos y aguas cloacales.
Las tuberias PEXGOL son tan resistentes que es posible
instalarlas en fosas sin lecho de arena.
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Usos industriales

Las tuberias PEXGOL son altamente resistentes a la
abrasion quimica porlo que resultan ideales para diversos
usos industriales donde las tuberias convencionales no
podrian funcionar, ya sea por ser vulnerables a la abrasion
que conlleva el transporte de pulpas o por el dafo que
les causarian ciertos liquidos acidos: las tuberias PEXGOL
ofrecen una solucién comprobada y con buena relacion
costo - beneficio.

Los usos industriales de las tuberias Pexgol incluyen:

- Transporte de pulpas (yeso, arena, sales, fosfatos, limo,
potasa, etc.)

- Productos quimicos.

- Desechos industriales.

Unalista de los diferentes tipos de proyectos se encuentra
a sudisposicion en nuestro departamento de ventas o en
nuestra pagina web www.pexgol.com
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7. Consideracion de disho

Tuberias y accesorios para procesos industriales

1. Seleccion del tipo de tuberia segtin:
1.1 Temperatura.
1.2 Presién: segun el flujo y el tipo de liquido.
1.3 Factores de seguridad (coeficiente del modelo):
+ 1.25 Para agua y liquidos de clase A de la lista de
resistencia quimica
« Para tuberias de suministro de aire
« Consultenos acerca de materiales de clase B, C, D dela
lista de resistencia quimica

2. Reglas para definir la temperatura:

2.1 Tuberias enterradas: segun la temperatura del liquido a
transportar

2.2 Tuberias expuestas: sumar 20° C a la temperatura ambiente
maéxima (p. ej. 60° C para una temperatura ambiente maxima
de 40° ()

2.3 Segun la temperatura del liquido a transportar (mayor
a60° Q).

3. Tuberias en condiciones de vacio:
Clase minima de tuberia: clase 15.

4. Seleccion de accesorios para tuberias PEXGOL

4.1 Utilizar solo accesorios aprobados por el Departamento
de Servicio de PEXGOL

4.2 Las instrucciones de instalacion del Departamento de
Servicio de PEXGOL establecen las limitaciones de
servicio (si existieran) de cada tipo de accesorios.

4.3 Utilizar abrazaderas fijas especiales antes y después de
los accesorios.

4.4 Para consultas, contacte al Departamento de Servicio de
PEXGOL.

5.Tuberias PEXGOL con extremos acampanados

5.1 Las tuberias PEXGOL de hasta 160mm de didmetro que
figuran en el cuadro “Tuberias PEXGOL en rollos” se
pueden pedir con extremos acampanados y bridas de
metal.

5.2 Las tuberias PEXGOL en didmetros mayores (de hasta
630mm) se pueden pedir en largos de hasta 11,5m (para
que quepan en contenedores de 40 pies) con uno o dos
extremos acampanados.

5.3 Los extremos acampanados pueden conectar una o dos
tuberias PEXGOL a un accesorio.

5.4 No son necesarias juntas adicionales.

5.5 Las bridas suministradas cumplen con las normas indus-
triales ASA 150. Proveemos otras bridas a pedido.

5.6 Los extremos acampanados se utilizan en todos los ran-
gos de temperaturas y presiones permitidos.

5.7 Codos PEXGOL prefabricados con extremos acampana-
dos.

5.8 Se deben utilizar abrazaderas fijas especiales antes y
después de los extremos acampanados.

6. Codos prefabricados PEXGOL

6.1 Codos prefabricados de hasta 630mm de diametro.

6.2 Elradio de curvatura estandar aproximado es de R=3D 6
R=1,5D para codos de 45° 6 90°

6.3 Codos con extremos lisos, para acoples acampanados o
accesorios de electrofusion.

6.4 Codos con extremos acampanados.

6.5 Los extremos acampanados se utilizan en todos los ran-
gos de temperaturas y presiones permitidos.

6.6 Se deben utilizar abrazaderas fijas especiales antes y
después de los extremos acampanados.

7. Reductor espiga PEXGOL
7.1 Reductores espiga PEXGOL disponibles a pedido en
todos los tamafos (ver la pagina del producto).
7.2 Los reductores espiga vienen con extremos acampanados
con o sin bridas.
7.3 Se deben utilizar abrazaderas fijas especiales antes y
después de los extremos acampanados.

8. Espaciadores PEXGOL
8.1 Espaciadores PEXGOL disponibles a pedido en todos los
tamanos (ver la pagina del producto).
8.2 Los espaciadores vienen con extremos acampanados con
o sin bridas.
8.3 Se deben utilizar abrazaderas fijas especiales antes y
después de los extremos acampanados.

9. Instrumentos “T” PEXGOL
9.1 Instrumentos “T" PEXGOL disponibles a pedido en todos
los tamanios (ver la pagina del producto).
9.2 Entrada de metal (se puede especificar de acero
inoxidable u otro metal resistente a la corrosién).

10. Accesorios de acero recubierto PEX

10.1 Los accesorios de acero recubierto PEX ofrecen
soluciones para:

10.1.1 Cuando no existe un accesorio PEXGOL estandar.

10.1.2 Cuando el accesorio estandar es demasiado
largo.

10.1.3 Cuando es necesaria una forma especial.

10.2 Los accesorios de acero recubierto PEX vienen en la
mayoria de las formas y tamafios (ver la pagina del
producto).

10.3 Todos los accesorios de acero recubiero PEX pueden
conectarse a los extremos acampanados de las
tuberias PEXGOL sin juntas adicionales.

10.4 Todos los accesorios de acero recubierto PEX requieren
soportes al ser instalados en puentes de tuberias.

11 .Acoples de electrofusion Pex2Pex
11.1 Los acoples de electrofusion Pex2Pex se pueden utilizar
a las mismas presiones que las tuberias PEXGOL SDR
11.

12. Acoples de electrofusion especiales para altas temperatu-
ras

12.1 Acoples de electrofusion especiales para altas
temperaturas de todos los tamaiios disponibles a
pedido .
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13. Acoples acampanados GP

13.1 Disponibles desde 63mm (con campana 2") hasta
500mm (con campana 20").

13.2 Todos los acoples cumplen con las normas de campanas
ASA 150.

13.3 Los acoples acampanados se pueden utilizar para todo el
rango de temperaturas y presiones permitidos para tu-
berias PEXGOL.

13.4 Se deben utilizar abrazaderas fijas especiales antes y
después de los extremos acampanados.

14. Abrazaderas de acero inoxidable

14.1 Para tuberias PEXGOL desde 110mm hasta 500mm.

14.2 Salidas acampanadas o roscadas (interna).

14.3 Didmetro maximo de salida: hasta la mitad del didmetro
externo de la tuberia.

14.4 En caso de liquidos corrosivos se puede reemplazar el ace-
ro inoxidable por abrazaderas recubiertas de hule especial
en cuelloy bridas.

14.5 Las abrazaderas de acero inoxidable se pueden utilizar
para todo el rango de temperaturas y presiones permiti-
dos para tuberias PEXGOL.

15. Efectos de los cambios de temperatura

15.1 Las tuberias PEXGOL instaladas a la intemperie o sobre
puentes tienden elongarse cuando sube la temperatura
(serpentear) y a acortarse cuando desciende la tempera-
tura.

15.2 Los abrazaderas fijas o de guia se pueden utilizar para limi-
tar la elongacion de la tuberia (por cuestiones estéticas).

15.3 No es necesario proteger a la tuberia de las condiciones
térmicas, ya que se encuentra preparada para soportarlas.

15.4 No es necesario instalar omegas o “puntos de expansion”.

15.5 Se deben utilizar abrazaderas fijas especiales antes y
después de los accesorios.

16. Tuberias PEXGOL a la intemperie
16.1 Las tuberias PEXGOL se pueden instalar directamente a la
intemperie sobre una superficie libre de rocas o piedras
filosas.
16.2 No es necesario el lecho especial
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Guia de diseno

Solicitamos completar 'y enviarnos el formulario
correspondiente a cada aplicacién para que podamos
asesorarlo sobre el tipo de tuberia que conviene utilizar
y recomendarle la solucién completa para su aplicacion:
tuberias y accesorios PEXGOL. Nuestra meta es lograr el
contacto directo entre nuestro departamento de servicio
técnico y los disefiadores de nuestros clientes.

Los disefiadores deben tener en cuenta los siguientes
puntos para cada seccion de tuberia en el orden en que
figuran a continuacion:

1. Codos PEXGOL: ver el radio de curvatura natural
PEXGOL de las tuberias PEXGOL.
Siempre que sea posible, utilizar nuestras tuberias
rectas con “curvatura natural” que vienen en secciones
de hasta 11.8m de largo, con uno o dos extremos
acampanados y bridas. Si necesita una tuberia mas
larga con curvatura, solicite dos secciones y conéctelas
mediante un acople reforzado de electrofusion.
Siempre calcule el largo de las dos secciones de manera
que el acople de electrofusion no quede en el mismo
lugar que la curvatura (ver gréficos).
Si hay objetos en la linea que no sean tuberias rectas
o codos (es decir, accesorios “T" de acero, o laterales),
se entregaran en la misma forma que los accesorios de
acero comunes pero recubierto en Pex.
Puede seleccionar productos estdndar de nuestro
catalogo. Aunque si mas tarde ve que necesita ordenar
un producto no estandar mas largo o mas corto, puede
hacerlo y consultarnos.
Dichos productos deben tener siempre extremos
bridados. Los productos estandar vienen con bridas
fijas. Para cada extremo usted puede solicitar bridas
fijas o sueltas.

2. Juntas de dilatacién y liras en omega:
No son necesarios con el sistema PEXGOL. Se existieran,
eliminelos!

3. Donde son necesarias las bridas?
3.1 Es necesaria una brida si hay una vélvula en la
tuberia.
3.2 Si hay una pieza bridada (p. ej. Accesorios “T",
laterales, etc.).

4. Si no puede utilizar secciones rectas de tuberias con
“curvatura natural’, seleccione nuestros codos 3XD 6
1.5XD.

4.1. Tenga en cuenta que nuestros codos 1.5XD son
significativamente mas largos que los codos 1.5XD
comunes.

411 Vea las dimensiones en el cuadro “codos
prefabricados”

4.2 Los codos 3XD son preferibles a los codos 1.5XD
(de ser posible) ya que reducen las pérdidas de
cargay la tasa de abrasién.

4.3 Si no puede “instalar” los codos 3XD a 450 6 a 909°,
utilice los codos 1.5XD.

4.4 Puede especificar a pedido otros angulos no estandar.

4.5 Si no tiene suficiente espacio para los codos
PEXGOL, puede solicitar codos de acero recubierto
Pex.

5.Ademas de tuberias y codos, proveemos otros productos
de material PEXGOL:
reductores concéntricos o excéntricos e instrumentos
“T". Sin embargo, es necesario acordar correctamente
detalles como el largo, etc.
5.1 Alternativamente, ofrecemos productos recubiertos de
acero.

6. Efectos de los cambios de temperatura en el largo de la
tuberia:

6.1 Al subir la temperatura 200G, el largo de la tuberia
podria crecer en un 0,3%.

6.2 Esto significa 3mm por cada 1 metro.

6.3 Es decir, que si desea instalar una tuberia PEXGOL
recta entre dos bridas de acero, debe calcular
ordenar unos milimetros menos que la distancia
entre las dos bridas (para facilitar la instalacion)
y aprovechar la expansion térmica de la tuberia
PEXGOL.

7."”Soldadura en obra”:

7.1 Por favor tome en cuenta la soldadura en obra para
compensar deformaciones en el largo real de la tuberia
durante su instalacién. En la mayoria de los casos las
soldaduras en obra se hacen con acoples de electrofusion
de manera que usted no debe proporcionar otros medios.

7.2 Siutiliza solo accesorios mecénicos, debe disefarlos
de manera que permita acortar el largo final de la
tuberia en el momento de la instalacién.

8. Abrazaderas fijas
8.1 Es necesario disefar abrazaderas fijas antes vy
después de cada accesorio (p. ej. conectores de
extremos acampanados, tal como se indica en
nuestra Guia de disefo e ingenieria).
8.2 Es importante que los disefiadores lean atentamente
dicha guia.
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9. Especifique el largo de las tuberias rectas PEXGOL y
los codos por separado:
9.1 Hagalo luego de completar el disefio y recibir la
aprobacion de Golan.
9.2 Es util especificar una seccion mdas larga para
compensar imprecisiones en la toma de medidas
u otros errores.

Tenga en cuenta que puede compensar con soldaduras de
campo.

Cdlculos de vida util de tuberias para transporte de
pulpas

El material PEXGOL es extremadamente resistente a la
abrasion. Sin embargo, por lo general, carecemos de
informacion sobre la tasa de abrasién anual predecible YR
(en mm por afio). Dichos valores se obtienen en un banco
de pruebas que estudie el transporte de pulpas.

A tener en cuenta:

Durante los N anos de uso se predice que la tuberia
PEXGOL auténoma perdera 30% del grosor de la pared
por causa de la abrasion.

Se espera que el revestimiento pierda todo el grosor.

1.Informacion util para los calculos:

1.1 La tasa de abrasién anual YR

1.2 Determinar la velocidad critica VC, probablemente
en el mismo banco de pruebas.

1.3 El caudal Q que debe transportar la tuberia.

1.4 La vida util programada de la tuberia N (en afos).

2, Calculos

2.1 Calcule el ID de la tuberia segun el caudal Q y la
velocidad critica VC. El ID de la tuberia serd el
maximo ID posible en la tuberia después de N
anos de uso con el efecto de la abrasién.

2.2 Calcule IN-ID (el ID inicial de la tuberia) segun: IN-ID
=ID -2xNxYR

2.3 Calcule la presién de entrada a la linea en base al ID.

2.4 Para una tuberia PEXGOL autonoma, calcule el OD
de la tuberia teniendo en cuenta la temperatura
de funcionamiento del conducto.

2.5 Calcule las secciones aguas arriba de la tuberia:
pueden disefarse con el mismo ID y un OD menor
para ahorrar costos y minimizar la presién en
funcionamiento.
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Grafico 9.2: Clase 12 (SDR 13.6)
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9. Grafico para flujo maximo
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Grafico 9.4: Clase 19 (SDR9)
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Gréfico 9.6: Clase 24 (SDR 7.4) y clase 15 (SDR 11)
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Valores del coeficiente Hazen-Williams

Los valores de las pérdidas de carga en los cuadros se calcularon con la formula Hazen-Williams con coeficiente Hazen-
Williams C=155

Factores de reduccion para temperaturas mds elevadas

i esed odyean ‘g

Los valores de las pérdidas de carga en los cuadros son correctos para 200 C.
Para otras temperaturas puede utilizar los factores de reduccion a continuacién:

10°C-1.03

20°C-1.00

£

-
o
3
[
X
3
o

30°C-0.98
40°C-0.93
50°C-0.91
60°C - 0.88
70°C - 0.85
80°C-0.83

90°C - 0.81

Calcular tuberias PEXGOL para desagiies o pozos

Las tuberias PEXGOL se pueden utilizar como tubo ascendente para desaglies o pozos.

Para ahorrar energia recomendamos seleccionar un tubo cuyas pérdidas de carga no superen J=5% (0 menos).

Sin embargo, tenga en cuenta que no es simple calcular el disefio de estas tuberias por la tensién tridimensional en
dichas aplicaciones.

El departamento de servicio técnico de Golan le proveera las soluciones una vez recibido el cuestionario completo de
Pozos (ver suplemento en pagina 78).
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Golpe de ariete

El golpe de ariete esta compuesto por una serie de pulsos de presion de diferentes magnitudes por sobre y por debajo
de la presién normal del liquido en la tuberia. La potencia y periodicidad dependen de la velocidad de detencién del
liquido y del tamafio, largo y material de la tuberia. La sobrepresion se origina cuando un liquido que fluye a una cierta
velocidad se detiene subitamente. El aumento de presion, cuando el flujo se detiene, es independiente de la presion
normal de la tuberia. El pico de presion ocurre cuando en una tuberia el flujo se detiene en un tiempo igual o menor al
tiempo necesario para que la onda de presidn que se ha creado llegue desde el punto de cierre de la valvula hasta la
entrada de la tuberia y vuelva. Los tiempos son:

- 2L
t= a
Donde:

t =Tiempo que tarda la onda de presioén en recorrer la tuberia y volver (seg.).
L = Largo de la tuberia (m).
a =Velocidad de la onda de presién (m/seg.).

Para los casos en los que el liquido es agua, la velocidad de la onda de presion “a” se determina:

1440

8 D
V 1+211x10° £

a=

Donde:

a =Velocidad de la onda de presién (m/seg.).

d= Diametro interno de la tuberia (m).

e= Grosor de la pared de la tuberia (m).

E= Mddulo de elasticidad del material de la tuberia (kg/m2).

El golpe de presidn que causa el golpe de ariete se determina:

p— 1000xaV
9

Donde:

p= Golpe de presion (kg/m2).

a=Velocidad de la onda de presién (m/seg).

V= Velocidad de agua detenida (m/seg).

g= Aceleracion generada por la gravedad (9,81 m/seg2).

Se puede reducir el riesgo del golpe de ariete al incrementar los tiempos de cerrado de las valvulas de modo que sean
mayores a 2L/a. Por ejemplo, cuando el tiempo de cerrado es 10 veces 2L/a, la presién puede elevarse entre 10% y 20%
de la presion causada por el cerrado en un tiempo igual o menor que 2L/a.

Gracias a la flexibilidad y resiliencia de las tuberias PEXGOL, se reducen los picos de presién causados por el golpe de
ariete. Las tuberias PEXGOL soportan picos de presién ocasionales de hasta 2,5 veces la presiéon normal para la que esta
preparada la tuberia.
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El valor del modulo E de elasticidad de las tuberias
PEXGOL es mucho menor que el valor E de las tuberias
de acero, de cemento o de cemento de amianto. Debido
a que la velocidad de la ola de presién esta relacionada
a E, la velocidad disminuye a medida que el valor de E
disminuye.

Los siguientes ejemplos demuestran los picos de presién
causados por el golpe de ariete en diferentes tuberias.
En todos los ejemplos, la velocidad del agua es de 1,5
m/segq:

a) Tuberia de acero de 6" de diametro y grosor de pared
4,76mm:

(E=2.1x10"kg/m2)

1440

a= =1416 m/sec

V1+2.11x108x 0.158
2.1x10'°x4.76x1073

p= 1000x1416X1.5  _316513 kg/m? =21.65 kg/cm?
9.81

b) Asbestos Cement pipe 150 mm dia. class “24”
(E=2.5x10°kg/m?)

1440

a= = 1060 m/sec

V 1+211x100x —212
2.5x10°%15x10°3

p= 1000x1060x1.5 —16,2000 kg/m> =16.2 kg/cm?

¢) PEXGOL pipe 160 mm dia. class “24”
(E=0.9 x 108 kg/m?at 20°C)

1440

V1+2.11x108x 0.116
0.9x108%21.9x103

a=

p= 1000X333x15 = 60,090 kg/m? = 6 kg/cm?

En este caso, la presion maxima que causa el golpe de
ariete en tuberias de acero es tres veces mayor que la
presién maxima en una tuberia PEXGOL

Cuadro 10.1: Pico de presion en tuberias PEXGOL

Ct:f;:r?ae SDR a Pico deppresién
10 16.2 246 3.7 bar
12 13.6 272 4.1 bar
15 11.0 306 4.6 bar
19 9.0 345 5.2 bar
24 74 389 5.8 bar
30 6.0 447 6.7 bar
V= 1.5 m/sec
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Tubos de vacio/succion

La baja presion (vacio) puede provocarse:

1.Cuando se instala un tubo en tuberias de vacio.

2.Cuando se instala una tuberia en inclinacién, lo que
provoca flujo rapido.

3.Cambios de temperaturas extremos de los liquidos
transportados.

La cantidad de vacio que una tuberia PEXGOL puede
soportar depende del SDR. Para poder resistir la fuerza

Las tuberias PEXGOL clase 10 no se recomiendan para
condiciones de vacio total.

Cuando una tuberia PEXGOL colapsa, presenta una
deformacion ovalada que se incrementa con el tiempo.
Cuando una tuberia PEXGOL colapsa a causa del vacio,
se la puede devolver a su forma original mediante
la aplicacién de un golpe de presion interna a alta
temperatura. En el siguiente grafico se muestra el
esquema de un tubo PEXGOL a la intemperie al vacio.

Se puede observar una forma aplanada del corte
transversal de las tuberias debido al vacio.
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generada por el vacio, es necesario elegir una tuberia con
un grosor de pared suficiente.

En el cuadro 11.1 se pueden encontrar los indices de vacio
soportados por las tuberias PEXGOL de distintas clases:

Los valores maximos recomendados para las tuberias
PEXGOL a la intemperie son:

Cuadro 11.1: Servicio en vacio total Dvh
Duracio Rango de tempera a
Ano 50 Ano 1 Mes 1 Dia 1

20°C Clase 24 Do
80°C SDR7

Probado para condiciones de vacio total
20°C Clase 15
80°C SDR 11

0.8 0.9 20°C Clase 12
60°C SDR 13.6

0.8 20°C Clase 10

0.6 0.65 0.75 60°C SDR 16.2

Tuberias PEXGOL sobre el suelo en condiciones de vacio

Tuberias PEXGOL sobre el nivel del suelo
Al seleccionar tuberias PEXGOL para condiciones a la intemperie, se recomienda: cuando DvH/Do es menor a 1,2, una
tuberia PEXGOL sobre el nivel del suelo se considera segura en caso de fallas.

Tuberias PEXGOL enterradas

La presidn negativa, es decir, el vacio, genera tensiones circulares en la pared de la tuberia que se combinan con las
presiones externas del suelo. En casos extremos, las tuberias pueden colapsar debido a estas presiones. Es por esta razon
que, cuando se instala una tuberia de vacio PEXGOL subterrdnea se deben agregar las tensiones de vacio a las cargas
de estética y dindmica totales del suelo. En estos casos, asegurarse de que el suelo alrededor del tubo esté compactado.
Al disefiar una tuberia en las condiciones de vacio recomendadas, consulte a nuestro Departamento de ingenieria acerca
de la instalacién de interruptores de vacio.
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Resistencia a la abrasion

El transporte de solidos en un medio liquido (en forma de
pulpas) se usa cominmente en la industria, mineria y en
diversos sistemas de tuberias. En la mayoria de los casos,
se utiliza un flujo turbulento para evitar la sedimentacion.

La abrasion ocurre cuando el flujo remueve parte del
material de la cara interna de la tuberia.

La tasa de abrasién de las diferentes pulpas se determina
de la siguiente manera:

« Caudal

- Densidad de las particulas

- Tamano de las particulas

+ Durezay filo de las particulas
« Temperatura

- Viscosidad del liquido

La resistencia a la abrasién es una de las caracteristicas
mas importantes de las tuberias PEXGOL.

La excelente resistencia a la abrasion de PEXGOL es el
resultado de la estructura Unica del polietileno reticulado,
que forma un material fuerte y resiliente que tolera la
abrasién mejor que las tuberias de metal. La capacidad
del material de los tubos para absorber la energia cinética
de las particulas duras dentro de la pulpa y su resistencia
a la deformacién hacen de los tubos PEXGOL conductos
extraordinariamente resistentes a la abrasion.

Las inevitables rayaduras no danan las tuberias PEXGOL.
Las pruebas de presion intensa efectuadas demuestran
que los tubos no registraron dafos a pesar de haber
sufrido rayaduras de hasta el 20% del grosor de la pared.
Gracias a la estructura molecular reticulada, las tuberias
PEXGOL son resistentes a las rayaduras como también al
crecimiento subcritico de grieta. La accion de soporte de
las cadenas moleculares adyacentes absorbe la energia
de las “fuerzas destructoras”.

La resistencia a la abrasion de las tuberias PEXGOL fue
comprobada y aprobada en pruebas de laboratorio
como también en el uso.

Las tuberias PEXGOL se instalaron en la fabrica que se
encuentra en el Mar Muerto (Dead Sea Works) en lugar
de tubos de acero, que debian reemplazarse cada afio.
Los tubos PEXGOL estan funcionando alli desde 1985 y
no hubo necesidad de reemplazarlos.

En las minas de oro en Sudéfrica se instalaron tubos en
lineas de relleno que funcionan a altisima velocidad
transportando material altamente abrasivo durante
muchos afos sin fallas.

En Dead Sea Works en Israel se encuentran en
funcionamiento tubos PEXGOL de 450mm desde 1990.
Esas tuberias estan conectadas a dragas que recolectan
particulas de sal. Los tubos de PE no reticulado instalados
previamente fallaron después de solo unos meses.

Tenemos a su disposicion pruebas técnicas sobre la
resistencia a la abrasion de las tuberias PEXGOL.
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13. Instalacion subterranea

14. Lecho de arena y rellenado de la fosa

PEXGOL

Instrucciones para la instalacion subterrdnea de las
tuberias PEXGOL

El siguiente cuadro muestra el ancho minimo de la fosa
para las tuberias PEXGOL.

Cuadro 13.1: Ancho de fosas

Diametro exte- Ancho de fosa minimo

rior de tuberia (mm)
90 250
110 250
125 265
140 280
160 300
200 400
225 400
280 450
315 550
355 650
450 750
500 850
630 1000

Se puede aumentar el ancho para trabajar con mas
comodidad dentro de la fosa.

La profundidad minima recomendada es de 60cm. (para
prevenir dafos mecanicos a la tuberia).

Para los cambios de direccion (p. ej. un dngulo de 90°) es
preferible cavar la fosa con el radio correspondiente.

Ver la pagina Radio de curvatura en tuberias PEXGOL,
pag. 31

Lecho de arena y rellenado de la fosa

Las propiedades Unicas de las tuberias PEXGOL permiten
minimizar los costos del lecho de arena, compactamiento
y rellenado:

Su excelente resistencia a las rayaduras permite tender
los tubos en fosas sin lecho de arena; de ser necesario el
lecho de arena, la fosa debe cubrirse con arena 10cm. por
sobre la tuberia.

Al rellenar la fosa se utiliza el mismo suelo quitado para
cavarla (segun ISO 14531, parte 4); si se utiliza suelo
corrosivo para cubrir las tuberias PEXGOL conectadas con
accesorios de metal, los mismos deben cubrirse con arena
y no con el suelo corrosivo.

Alta rigidez anular: no es necesario compactar el suelo
para mejorar el grado presién de la tuberia.

Se puede tender debajo del pavimento o carretera sin
necesidad de colocar una funda protectora; en estos
casos, se debe compactar el suelo de manera controlada
al cubrir la tuberia, segun las instrucciones del disefiador,
para prevenir hundimientos del suelo.

Para prevenir pérdidas de energia, se recomienda aislar
la tuberia subterranea cuando se utilizan las tuberias
PEXGOL para transportar agua caliente.
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Instalacion sobre el nivel del suelo

La instalacién sobre el nivel del suelo es recomendable cuando:

« Las tuberias para el transporte de pulpas se cambian frecuentemente de lugar

- Lainstalacién se encuentra en zonas pantanosas o de dificil acceso

« Es necesario el tendido rapido de tuberias temporarias

Se recomienda tener en cuenta la constricciéon y expansidn a causa de los cambios de temperatura al tender las tuberias
PEXGOL sobre el nivel del suelo. El coeficiente de expansion de las tuberias PEXGOL es mayor que el de las tuberias de
acero, pero sufren menos la tensién térmica.

El motivo es el bajo moédulo de elasticidad y que las tuberias PEXGOL toleran mejor la tension. Las tuberias PEXGOL
instaladas sobre la superficie pueden crecer en largo a causa de las altas temperaturas y tienden a “serpentear”.

El crecimiento longitudinal no es uniforme, ya que el coeficiente de friccion entre el tubo y el suelo es variable.

Sin embargo, la fortaleza y la excepcional resistencia a la abrasion de las tuberias PEXGOL les permite moverse sin afectar
su calidad o durabilidad.

Instrucciones para el tendido de las tuberias PEXGOL sobre el nivel del suelo

Cuando se tienden las tuberias PEXGOL sobre la superficie es necesario darles una leve curva en lugar de una linea
recta para evitar la tension térmica. Esto ayuda a prevenir que el tubo se salga de sus accesorios cuando la temperatura
desciende y el tubo se contrae.

Mantenimiento de las tuberias PEXGOL en lineas rectas

En caso de ser necesario tender una tuberia recta, sujetarla a intervalos regulares es una forma efectiva de limitar y
controlar la expansién y constriccion térmica de la tuberia.

Cuanto menor sea la distancia entre los soportes, menor sera el crecimiento longitudinal del tubo: esto dard como
resultado una tuberia recta.

Tuberias PEXGOL con soportes horizontales

Las tuberias con soportes horizontales sufren deformaciones verticales entre los puntos de sostén por el peso del tubo y
la carga, y también por la deflexién térmica. Golan recomienda minimizar la deflexién térmica para evitar altos valores de
tensién dentro de la tuberia. Seleccionar la distancia correcta entre los soportes reduce la deflexién térmica.
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Soportes

Los siguientes cuadros muestran las distancias recomendadas entre los soportes segun SDR y didmetro, a 20° C.
Para mayores temperaturas recomendamos distancias menores y los valores que figuran en los gréficos se deben
multiplicar por:
A 60°C:0.91; A80°C:0.83.
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Cuadro 17.1: Clase 24 (SDR 7.4) y clase 15 (SDR 11)

710 7 710
630 Clase 10 / 630 Clase 12 /
560 | SDR16.2 7 560 | SDR13.6 7
500 20°C 7/ — 500 20°C /
450 7 E 450 /
€ 400 / = 400 /
E 355 7 © 355 /
& 315 /' g 315 /
T 280 7 £ 280 /
S 25 7/ =25 7
=225 7/ o 22 7
?) 200 / e 200 /
S 180 T 180
= 160 £ 160
£ 140 / E 140 /
S 125 7/ € 125 7
S 10 / g 10 /
= (]
290 / E % /
;g 75 /’ a 75 /
)
63 / 63
50 / 50 /
40 / 40 /
32 2 34 5 6 32 2 34 5 6
Distancia entre soportes (m) Distancia entre soportes (m)
710 710
630 Clase 15 630 Clase 24
560 SDR 11 7 560 SDR7.4
500 20°C 7 500 20°C 7
= 450 = 450
g 400 / E 400 /
= 355 7/ = 355
8 315 7/ 8 315 7/
2 280 7 g 280
2 250 7/ 3 250
T 225 7 © 225 7/
o 200 7/ v 200 7/
S 180 7/ 2 180
g 160 7/ g 160 7
£ 140 / £ 140 7
o 125 4 o 125
< / < /
g 110 / o 110 /
‘qE'J 90 E’ 90 /
275 // 275 /
a )
63 63 /
50 H 50 / B
40 / 40 //
32 2 34 5 6 78900 32 2 34 5 6 78910

Distancia entre soportes (m) Distancia entre soportes (m)
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Efectos de las altas temperaturas en las tuberias Cuadro 18.1: Dimensiones de abrazaderas fijas

PEXGOL Diametro

Las tuberias PEXGOL tienden a elongarse Categoria dela

) . No. tuberia
considerablemente al ser expuestas a la luz solar gracias (mm)
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aun aItolco.eﬁC|ente de.expan5|on térmica t.|p|c.o de los 66206302 63 40 185 111
tubos plasticos. Al subir la temperatura disminuye el
. " Ly 66207525 75 40 195 117
modulo elastico del tubo por lo que la presidn resultante
no es elevada. 66209003 90 40 210 1.25
Cuando se instalan las tuberias PEXGOL sobre puentes 66211004 110 50 230 1.67
de tuberias se reduce la expansién térmica mediante el 66212505 125 50 250 1.86
uso de soportes adecuados de manera que la tuberia 66214006 140 50 260 1.94
desarrolle presiones internas que no causan ninguln 66216006 160 50 280 205
dafio, , . o 66220008 200 60 320 361
No es necesario el uso de juntas de dilatacién!
66222508 225 80 350 5.12
Efectos de las bajas temperaturas en las tuberias 66225010 250 80 370 5.46
PEXGOL 66228010 280 80 400 5.97
Cuando la temperatura ambiente desciende por debajo 66231512 315 80 435 6.46
de los 200 C, la contraccién axial podria causar tensién 66235514 355 100 475 8.84
axial en la tuberia. Las tuberias toleran bien este tipo de 66240016 400 100 520 9.79
presién sin sufrir dafos (tolerancia a la presién).
. . L. o 66245018 450 100 570 10.80
Temperatura de funcionamiento minima -50°C.
66250020 500 100 620 11.85
; ; ; ; 66263024 630 100 754 14.45
Determinar la distancia maxima entre abrazaderas

de guia

La distancia entre las abrazaderas se calcula segun la
formula: L= 63,5 x D, donde L es la distancia (en mm.)
entre abrazaderas

D= didmetro externo del tubo (en mm.).

La férmula tiene en cuenta el aumento de temperatura
ambiente de 200 C a 400 C, que causa el calentamiento
de la tuberia a 600 C por su color negro. La férmula prevé
una desviacion lateral de 50mm. entre un soporte y el
préximo. Si los puntos de apoyo no son continuos, la
distancia calculada se puede redondear de manera que
tome en cuenta al puente. Ver “Tuberias con soportes
horizontales”.

Abrazaderas fijas

Si se sujeta la tuberia con soportes, se deben utilizar
abrazaderas fijas (FPC).

Las FPC son de acero con dientes internos de acero
inoxidable 316L.

Las FPC vienen con una pintura que permite soldarlas. La
parte inferior de la abrazadera se puede soldar al puente
antes de tender la tuberia o se la puede atornillar.

La distancia entre tubos adyacentes se determina segun el
ancho de las FPC (ver cuadro).
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PEXGOL

Fuerza mdxima en las abrazaderas fijas

La fuerza maxima en las abrazaderas fijas depende del
OD del tubo y el grosor de la pared.

El valor de la fuerza en kg. se calcula segun la formula:
F=245xW

Cuando W es el peso de la tuberia (kg/m) segun los
cuadros 4.1 a4.6 en las pags. 7 y 8.

Desviacion lateral

Pueden ocurrir desviaciones laterales en caso de
funcionamiento defectuoso, aunque no hay peligro de
que un tubo daie al adyacente por roce o apoyo sobre
él.

Abrazaderas de alineacion para tuberias PEXGOL

La tendencia de las tuberias PEXGOL a serpentear se
puede reducir colocando barras a ambos lados del tubo
para minimizar las desviaciones laterales.

También se pueden utilizar abrazaderas de guia (GC),
que son abrazaderas convencionales (FPC) pero sin los
dientes internos. Estas permiten que el tubo se deslice
libremente en la direccidn axial aunque no hacia los
lados

Proteger los acoples y otros accesorios

Para asegurar la resistencia de los accesorios, tender la
tuberia no completamente derecha, sino con un sobrante
de largo. Para tubos cortos (hasta 10m.) o tubos sobre
puentes (donde se dificulta dejar sobrante), colocar
abrazaderas antes y después de cada accesorio.

Esto afecta solo a algunos accesorios. Los accesorios de
electrofusion no necesitan soportes.

Si la tuberia se instala en posicién vertical y no se pueden
utilizar abrazaderas fijas comunes, proteger los accesorios
utilizando abrazaderas de alineacién (ver cuadro 19.1).

Cuadro 19.1: Abrazaderas de alineacion para tuberias PEXGOL

Diametro de Ancho Tamaiio
Categoria no. la tuberia abrazadera abrazadera
(mm) w A
301063 63 40 185
301075 75 40 195
301090 90 40 210
301110 110 50 230
301125 125 50 250
301140 140 50 260
301160 160 50 280
301200 200 60 320
301225 225 80 350
301250 250 80 370
301280 280 80 400
301315 315 80 435
301355 355 100 475
301400 400 100 520
301450 450 100 570
301500 500 100 620
301630 630 100 754

Tamaiio del Largo total Altura
tornillo L1 H1
" 260 290 6.14
" 270 300 6.32
"Ya 320 350 731
"5/8 360 380 8.86
"5/8 360 380 8.83
"5/8 380 480 10.14
"5/8 380 480 10.11
"3/4 420 450 13.09
"3/4 460 500 19.20
"3/4 510 560 18.25
"3/4 520 560 19.01
"3/4 580 650 21.14
"1 650 700 26.64
"1 750 750 2947
"1 750 800 31.48
1" 800 850 34.03
1" 800 950 38.87
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Radio de curvatura natural de las tuberias PEXGOL

Para crear curvas con las tuberias PEXGOL tendidas dentro
de fosas sobre el nivel del suelo o sobre puentes de
tuberias, se las puede curvar segun lo indica el cuadro 17.
Este tipo de disefio de tuberia aprovecha la flexibilidad
natural del tubo reduciendo el uso de accesorios y
pérdidas de carga.

Diserio de tuberias PEXGOL con curvatura “natural”

Al disefar este tipo de linea es recomendable consultar
con nuestro servicio técnico de obra. Recuerde que para
doblar el tubo en la obra se requieren herramientas
apropiadas, como también hace falta espacio para
insertar el tubo en la construccién y la posibilidad de
forzar la tuberia para doblarla.

En el cuadro 20.1 se muestran los radios minimos de
curvatura recomendados para tuberias PEXGOL clase 10.
De ser posible, disefie con radios mayores para reducir
la fuerza necesaria para doblar el tubo y asi facilitar la
curvatura en obra.

Doblado de los tubos

Utilizar herramientas apropiadas como un torno,
cabrestante o una palanca: recuerde que los tubos son
bastante rigidos y es necesaria una fuerza considerable
para doblarlos y fijarlos.

Por ejemplo: 2 toneladas para tubo 110 y 5 toneladas
para tubo 280. Por favor sea cauteloso.

El doblado se debe hacer con cuidado para prevenir
deformaciones. Para obtener mejores resultados
recomendamos preparar un soporte continuo con el
mismo radio del tubo a doblar para doblar el tubo sobre
el mismo.

Cambios de direccion de las tuberias PEXGOL dentro
de fosas

Para cambios de direccién en fosas, se recomienda cavar
las mismas con el radio de curvatura natural expresado
en el cuadro 20.1.

Codos “naturales” sobre puentes de tuberias

La tuberia se debe sujetar con abrazaderas fijas antes y
después de cada codo.

Para tuberias de didmetros mayores a 280, sujetar el codo
en el centro ademas de los dos soportes mencionados
anteriormente.

Para tubos clase 15y 24, son posibles radios menores de
curvatura.

Para mas detalles consulte al Departamento de servicio
de tuberias PEXGOL

Cuadro 20.1: Radio de curvatura natural

Radio de curvatura

OD de tuberia ]
110 8D
125 10D
140 10D
160 10D
225 10D
250 12D
280 12D
315 16D
355 16D
400 20D
450 20D
500 24D
630 28D

Instalacion de tuberia Pex con radio de curvatura natural

Cuando se realiza el disefio o instalacién de tuberias
PEXGOL con curvaturas naturales, esto se debe ejercer
cuidadosamente con el fin de evitar excesivos momentos
de flexion en los conectores ubicados en los extremos.
Esto es relevante tanto para accesorios mecanicos y de
electrofusion.
La instalacién es complicada, ya que es dificil calcular de
antemano la longitud exacta y por lo tanto es necesario
realizarla en el momento y lugar a instalar.
El proceso de instalacion correcto es el siguiente:
1.El brazo mas largo de la curva es el mas flexible, por lo
cual, siempre es el que se elige para ajustar.
2.Intalar el accesorio en el extremo del brazo mas corto.
3.Conecte en el brazo mas corto la contra brida.
4.Si es necesario, se puede instalar una abrazadera de
punto fijo antes del accesorio a instalar, para protegerlo
durante el doblado.
4.1.Sielaccesorio es de electrofusion, tiene que esperar
tres (3X) tiempo de enfriamiento antes de hacer los
siguientes pasos.
5.Realzar el ajuste de la longitud en el brazo mas largo.
6.Cortar el extremo y colocar el accesorio.
6.1.Si el accesorio es de electrofusion y esta conectado
con un stubend (extremo acampanado), se debe
realizar la soldadura cuando la brida este libre
(no conectado a la contra brida). Se puede hacer
dicha conexion solo después que el tiempo de
enfriamiento haya pasado.
6.2.Si el accesorio es de electrofusién y se conecta a
otro tubo PEXGOL o PE, se debe instalar un puente
de punto fijo temporal antes de la soldadura Con el
fin de proteger el accesorio de electro fusién.
Se puede desmontar el Puente de punto fijo temporal,
solo después de tres (3X) tiempo de enfriamiento pasado.
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Codos prefabricados

Proveemos codos prefabricados siguiendo un proceso exclusivo de todos los tipos de tuberias PEXGOL. Los codos
estandar estan disponibles en las siguientes configuraciones y los nimeros de catalogo correspondientes:

90° R=3XD- Categoria N° 9119030
45° R=3XD- Categoria N° 9114530
90° R=1.5XD- Categoria N° 9119015
45° R=1.5XD- Categoria N° 9114515

900 R=3XD- Categoria n° 9119030 450 R=3XD- Categoria n® 9114530 900 R=1.5XD- Categoria n® 9119015 450 R=1.5XD-
Categoria n° 9114515Solicite los codos prefabricados PEXGOL de cualquier largo dentro de los valores maximos y
minimos expresados en el cuadro 14.

Cada “brazo” se puede especificar con extremos lisos, acampanados, con o sin bridas. El largo de cada “brazo” puede ser
diferente.

Para solicitar los codos PEXGOL vea el formulario de pedido en nuestra pagina web: www.pexgol.com/support

El peso del codo se calcula sumando los valores Ay B de los brazos, dividiendo por 1.000 (para obtener el largo en metros)
y luego se multiplica por el peso por metro del tubo segun se indica en los cuadros de dimensiones de los tubos.

Utilice el siguiente formulario de pedidos para especificar el tipo de codo.

Cuadro 21.1: Dimensiones de los codos PEXGOL

R=1.5D R=3D
OD de 90° Diam. Codo 45° Diam. Codo 90° Diam. codo 45° Diam. codo
tuberia A A

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Min Max Min Min Max Min Min Max Min Min Max Min
50 255 500 150 210 400 100 330 600 230 240 500 140
63 280 500 180 225 450 120 380 650 280 260 500 160
75 310 600 210 235 450 130 420 700 320 280 500 180
90 330 600 240 250 350 155 465 700 375 305 500 215

110 385 700 300 270 350 190 530 750 445 335 500 235
125 400 600 320 280 400 200 575 800 500 350 450 270
140 430 700 350 295 400 210 625 900 545 375 500 295
160 450 750 370 300 400 225 690 920 620 410 600 335
200 500 800 500 350 550 350 800 1100 800 450 620 450
225 600 800 600 400 600 400 900 1250 900 500 800 500
250 650 850 650 450 700 450 1000 1200 1000 550 800 550
280 750 950 750 480 700 480 1100 1330 1100 650 950 650
315 850 1000 850 550 800 550 1250 1500 1250 700 1100 700
355 1000 1200 1000 650 900 650 1400 1600 1400 800 1100 800
400 1080 1300 1080 700 1000 700 1600 1800 1600 900 1100 900
450 1200 1400 1200 800 1100 800 1900 1900 1900 1000 1150 1000
500 1350 1500 1350 850 1200 850 2000 2000 2000 1100 1100 1100

630 1650 1900 1650 1100 1300 1100 2400 2500 2400 1450 1700 1450

Notas:

1. Ellargo del codo A incluye una seccién recta que facilita su conexion.
Codos de dimensiones mayores A o B se pueden fabricar a pedido (solicitarlos a Golan Plastic Products).

Se pueden fabricar codos de radios mayores o menores a pedido.

H W

Se pueden fabricar codos con angulos no estandar a pedido.
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Accesorios con extremos acampanados

Los extremos de las tuberias PEXGOL se calientan y acampanan siguiendo un proceso exclusivo de Golan Plastic Products.
El producto final es un tubo con extremo similar al stub-end.

Por lo general, la brida suelta se monta sobre el tubo antes de calentarlo y acampanarlo. Alternativamente, también
proveemos bridas sueltas que pueden montarse mas tarde. Las bridas recubiertas en plastico estan disponibles a pedido.

Los tubos se pueden pedir en largos segun las especificaciones del cliente o en largos estandar para que quepan en
contenedores de 20 6 40 pies. Para largos minimos de tubos stub-end (L) ver el cuadro 22.1.

Para solicitar los extremos acampanados PEXGOL vea el formulario de pedido en nuestra pagina web:

www.pexgol.com/support

Cuadro 22.1: Largos minimos (L) de
PEXGOL stub-end

DIAAA.PE L
TUBERIA
32 85
40 85
50 104
63 120
75 130
90 140
110 160
125 182
140 180
160 180
180 198
200 200
225 200
250 215
280 228
315 238
355 255
400 285
450 320
500 350
560 380
630 400
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PEXGOL

Conectar tuberias PEXGOL con extremos acampanados

Al conectar dos extremos acampanados juntos o un extremo acampanado a un conector bridado, no es necesario utilizar
juntas. Los extremos acampanados de las tuberias PEXGOL no requieren mas torsién (torque).

Los extremos acampanados sirven para transporte de sustancias frias y calientes.

Utilizar abrazaderas fijas antes y después de los extremos acampanados, ver cuadro 18.1.

Para temperaturas bajo cero se debe tener la precaucién de asegurarse que los extremos acampanados no se suelten de
las bridas.
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Cuadro 22.2: Dimensiones de las bridas segtin ASA 150

Didmetro | Dimen- Didm. de Radio i Didm. | Canti- .
Categoria de sion circulo de Grosor del | Radio D@metro agujero | dad de tama}no
n° tuberia de brida tornillo ob Ol extre- | (mm) Interno detor- | aguje- tor.mllo
(mm) (pulgada) (mm) R mo (mm) nillo (o (in)
D3 D2 T D5 R D1 D4 N

64805015 50 1.5 98 127 17 62 6 52 16 4 5/8 1.4
64806302 63 2 118 152 19 77 7 65 22 4 5/8 23
64807525 75 25 140 178 22 91 8 78 19 4 5/8 35
64809003 90 3 150 190 24 106 8 93 22 4 5/8 4.1
64811004 110 4 190 228 24 130 10 116 19 8 5/8 5.8
64812505 125 5 216 254 24 145 10 131 235 8 3/4 7.1
64814006 140 6 240 279 25 160 10 146 235 8 3/4 8.9
64816006 160 6 240 279 25 180 10 167 235 8 3/4 7.8
64820008 200 8 297.5 343 28 230 15 210 235 8 3/4 129
64822508 225 8 297.5 343 28 255 15 236 235 8 3/4 10.9
64825010 250 10 362 406 30 284 17 262 25 12 7/8 18.2
64828010 280 10 362 406 30 314 17 293 25 12 7/8 14.9
64831512 315 12 432 482 32 355 20 331 25 12 7/8 24.7
64835514 355 14 475 533 35 395 20 371 30 12 1 322
64840016 400 16 540 597 36 444 22 417 30 16 1 41.3
64845018 450 18 577.6 635 40 494 22 467 32 16 11/8 46.5
64850020 500 20 635 698 43 550 25 518 32 20 11/8 59.1
64863024 630 24 749 813 48 690 30 652 35 20 11/4 711




Guia de diseno e ingenieria

Secciones cortas PEXGOL con 2 extremos acampanados 1 [
En el siguiente cuadro se muestran los largos de las secciones = e
)
cortas PEXGOL con 2 extremos acampanados. i -
Los més largos A corresponden a accesorios con bridas comunes.
Los mas cortos B corresponden a accesorios con bridas sueltas H L[II
que se pueden montar después de la conexion.
M i
i =
Para solicitar las secciones cortas PEXGOL vea el formulario de o ¢
pedido en nuestra pagina web: www.pexgol.com/support — =

Cuadro 23.1: Dimensiones de los espaciadores PEXGOL

Largo minimo de Largo minimo de
tuberia bridada tuberias PEXGOL

0.D. PEXGOL PEXGOL con bridas con bridas
deslizantes deslizantes sueltas
90 210 165
110 215 165
160 225 175
200 290 230
225 290 230 "
250 355 290 L
280 340 280 _ H
315 380 320
355 355 285
400 395 320
450 410 330
500 550 350
630 = 380

Espaciadores PEXGOL ultradelgados

Los espaciadores PEXGOL vienen en todos los anchos de hasta 50mm.
Proveemos espaciadores sin perforar para bridas de hasta 14"
Proveemos espaciadores perforados para bridas de hasta 12"
Ofrecemos tamanos mayores para bridas de hasta 24" a pedido.

Para solicitar los espaciadores ultradelgados PEXGOL vea el formulario de pedido en nuestra pagina web:
www.pexgol.com/support

. Categoria n° 65900035
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PEXGOL

Reductores espiga PEXGOL

El cuadro No 17 muestra las dimensiones de los reductores
espiga estandar.

Los tamanos en el cuadro son solo una lista parcial, otros
tamanos estan disponibles a pedido.

Al utilizar los reductores espiga conectados a acoples de
electrofusion, el usuario puede reducir las dimensiones de
L1oL2.

Parasolicitar los conectores espiga PEXGOL vea el formulario
de pedido en nuestra pagina web:
www.pexgol.com/support
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Cuadro 24: Dimensiones de reductores espiga PEXGOL

Categoria n° Tamano Tamaio L Tamaiio L1 Tamaiio L2 Peso (ko) Peso (k) Pesoikg)
d1xd2 Clase 10 Clase 15 Clase 24
RED75x63 75x63 208 102 93 0.21 0.30 0.43
RED90x75 90x75 232 114 102 0.34 0.49 0.70
RED90x63 90x63 236 114 93 0.35 0.49 0.71
RED110x90 110x90 253 117 114 0.55 0.79 1.14
RED110x75 110x75 257 117 102 0.56 0.80 1.16
RED110x63 110x63 261 117 93 0.57 0.81 1.17
RED125x110 125x110 260 127 117 0.73 1.04 1.48
RED125x90 125x90 279 127 114 0.78 1.12 1.59
RED140x125 140x125 275 132 127 0.98 1.38 1.98
RED140x110 140x110 281 132 117 1.00 1.41 2.03
RED160x140 160x140 286 132 132 1.32 1.88 2.68
RED160x125 160x125 303 138 127 1.40 2.00 2.85
RED160x110 160x110 309 138 17 143 2.04 2.90
RED200x160 200x160 338 157 138 245 3.46 4.97
RED200x110 200x110 371 157 117 2.68 3.80 5.46
RED225x200 225x200 354 170 157 3.23 4.60 6.58
RED225x160 225x160 378 170 138 345 492 7.03
RED250x225 250x225 376 179 170 4.25 6.02 8.74
RED250x200 250x200 390 179 157 441 6.24 9.07
RED250x160 250x160 414 179 138 4.68 6.63 9.63
RED280x250 280x250 405 194 179 5.72 8.15 15.57
RED280x225 280x225 423 194 170 5.98 8.51 16.26
RED315x280 315x280 437 205 194 7.82 11.14 18.87
RED315x250 315x250 454 205 179 8.13 11.58 19.62
RED355x315 355x315 472 224 205 10.70 15.25 23.00
RED355x280 355x280 499 224 194 11.31 16.12 24.30
RED400x355 400x355 522 249 224 15.02 21.44 28.58
RED400x315 400x315 546 249 205 15.72 2243 29.91
RED450x400 450x400 578 275 249 21.10 30.17 36.76
RED450x355 450x355 602 275 224 21.96 31.40 38.26
RED500x450 500x450 631 302 275 28.40 40.70 43.22
RED500x400 500x400 659 302 249 29.66 42.51 45.14
RED630x500 630x500 782 340 302 55.94 79.49 67.52
RED630x450 630x450 809 340 275 57.87 82.24 69.85
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Reductores espiga PEXGOL con extremos acampanados
y bridas

Los reductores espiga PEXGOL vienen con extremos
acampanados, con o sin bridas.

Cuando no tienen bridas, utilizar bridas sueltas que pueden
ser instaladas por el usuario.

Tanto Golan como el usuario pueden proporcionar las bridas
sueltas.

Reductores/adaptadores especiales PEXGOL

Golan ofrece reductores especiales para proyectos

individuales como:

« Reductores para adaptar el didametro interno de los
tubos PEXGOL a tubos de acero u otros materiales

- Adaptadores para tubos PEXGOL con el mismo ID
(didmetro interno) y diferente OD (didmetro externo)

Para solicitar los reductores/adaptadores PEXGOL vea el

formulario de pedido en nuestra pagina web:

www.pexgol.com/support

Instrumentos “T” PEXGOL

La entrada es de acero inoxidable u otro material
resistente a la corrosion, segun las especificaciones del
cliente.

La entrada roscada puede ser de 3/4" 0 1/2" hembra o 1
3/4"0 1/2" macho.

Para solicitar los Instrumentos “T” PEXGOL vea el
formulario de pedido en nuestra pagina web:
www.pexgol.com/support

Categoria n° 65900040

Categoria n° 65900045
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PEXGOL

Accesorios de electrofusion PLASSON Pex2Pex

Accesorios de electrofusion para altas temperaturas:

Aparte de los accesorios mecanicos, PEXGOL ofrece una opcion para soldar.

Los productos PLASSON Pex2Pex son compatibles con los tubos PEXGOL clase 15 SDR11 en todas sus temperaturas y
rangos de presion.

Acoples de electrofusion especiales para altas temperaturas:

Cuando son necesarios tubos de mayores dimensiones, o presién mas elevada, para las que no existen acoples PLASSON

Pex2Pex, Golan ofrece acoples especiales de termofusion para altas temperaturas. No dude en consultarnos.
Accesorios de electrofusion para bajas temperaturas:
Ver el manual de instrucciones PEXGOL.

Antes de utilizar accesorios PLASSON Pex2Pex por primera vez, por favor consultenos acerca de capacitacion local.

Cuadro 26.1: Acoples PLASSON Pex2Pex

Categoria
¢ “
no

480100050 50 68 100 48.5 0.143
480100063 63 82 118 57 0.22
480100075 75 97 125 61 0.33
480100090 90 115 145 70.7 0.53
480100110 110 139 161 79 0.82
480100125 125 155 169 83 1.00
480100160 160 196 192 94.7 1.77

Peso (Kg)

Cuadro 26.2: Codo de 900 PLASSON Pex2Pex

Categoria n° Peso (Kg) ¥
480500075 75 96 149.5 60.7 0.50
480500090 90 110.5 201.5 70 0.84
480500110 110 140 | 234 71 1.52 io
480500125 125 163.1 271 81 233

Cuadro 26.3: Instrumento “T” PLASSON Pex2Pex

Categoria n°

Diametro
nominal
50 68 68

ET T T e

480400050 139 | 485 485 | 155 0.374
480400063 63 82 82 166 | 575 573 | 188 0.598
480400110 110 1425 [138.5]|3275| 715 79 | 296 2.386
480400125 125 163 |154.5| 380 85 83 326 3.838

Cuadro 26.4: Accesorio de laton PLASSON Pex2Pex

Categoria n°

Peso (Kg)

P

482100050015 50 157 | 38 | 136 | 485 0.53 =
482100063020 63 27 | 48 | 160 | 57 0.9 .
482100075020 75 2 | 59 | 166 | 61 13 —
482100075025 75 212" 59 | 171 | 61 15 L e




Accesorios recubiertos Pex

Materiales, fabricacion, pruebas, inspeccion y normas de
embalaje de los sistemas de conexidén recubiertos Pex
estandar o fabricados a pedido del cliente.

Los accesorios recubiertos Pex estan compuestos de un
conector de acero bridado completamente recubierto por
una gruesa capa de Pex negro que cubre completamente la
cara de las bridas.

Este tipo de accesorio se puede utilizar del mismo modo que
los accesorios comunes (“T" codo, reductor, etc.). Fabricamos
piezas a pedido, previa autorizacion del Departamento
técnico de Golan.

Materiales de construccion

Es posible rastrear el origen de todos los materiales
utilizados y se mantiene un registro por un minimo de
tres afos. Proveemos certificados de material y pruebas a
pedido.

Recubrimiento Pex

El recubrimiento Pex estd compuesto de resina virgen
segun las normas de materiales ASTM D1998-04.

Segun las pruebas ASTM D638, la resistencia minima a
la traccion serd 23 N/mm2 y la elongacién minima serd
de 300%.

Accesorios

Los accesorios sefabrican delos materialesanteriormente
mencionados.

Los accesorios de fundicién se fabrican de:

Hierro ductil: ASTM A395, BS2789 grado 420/12 o DIN
1693 parte 1 GGG40.

Acero carbén: ASTM A 216 WCB o su equivalente.

Las bridas y cuellos soldables se fabrican de: acero
forjado ASTM A105 N.

Bridas con cuello deslizante para soldar se fabrican de:
placa de acero BS 1501-161-430A, grado DIN 17100, RS
t37-2 6 NF A 35-501 grado E24, EN 10025 o equivalente.

Normas de fabricacion

La calificacién de los procesos de soldaduras, operadores
y maquinaria cumplen con la seccidn IX de las normas
ASME Boiler and Pressure Vessel Code 6 BS 4870: parte
1y BS 4871:

Parte 1, DIN 8560 6 EN-288-3.

Todas las soldaduras se controlan y evaltian visualmente
seguin ASME B31.3 o las normas pertinentes.

Estdndares de dimensiones

Los accesorios de acero carbon bridados cumplen con la
norma ANSI B16.5 clase 150.

Los accesorios de hierro ductil bridados cumplen con la
norma ANSI B16.42 clase 150.

Los accesorios se fabrican segun las medidas que figuran
en el manual Engiplas.

Los didmetros y grosor de pared de las tuberias
corresponden a las dimensiones en cuadros 6 a 11 en
pag.7y8.

Las bridas para tubos y accesorios cumplen con la norma
ANSI B16.5 clase 150.

Tipos de bridas: deslizantes para soldar, de encastre para
soldar o con cuello para soldar.

Las bridas sueltas son compatibles con los cuellos
soldables.

Todas las dimensiones y tolerancias segun ANSI B16.5
clase 150.

Orificios roscados para tornillos solo para bridas
reductoras. Los orificios roscados en bridas reductoras
seran UNC a menos que se indique lo contrario.

Los cuellos soldables para bridas sueltas seran
deslizantes, de encastre o de cuello para soldar.

N
.
>
[a]
[a)
(1]
(7
o
3,
o
("]
1
o
[a]
(=
2
m
o
-+
o
("]
o
o
X




PEXGOL

Los diametros y grosor de pared se corresponderan con los dados en el

WELOENAG NECK [ FLAP N

cuadro 26. | & |

Los diametros externos se corresponderdn con los dados en el cuadro | SR 3 =
26, v 88 T ® _—
El didmetro externo de los instrumentos “T” se correspondera con el ! ' Lt 1
espaciador recubierto. TTE e memcoesa
El recubrimiento de la superficie de las bridas tendra grosor uniforme, i ,

mayor o igual al 80% del grosor de pared. ‘ l

Cuadro 27.1: Dimensiones .
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Nom DT D (c} | B C S
Tamano Mm mm mm nXi mm mm mm
1" 33,5 108 50,8 4X15,7 14,2 12 3.38
11/4" 42,2 117,3 63,5 4X15,7 15,7 12 3.56
11/2" 48,3 127 73,2 4X19,1 17,5 12 3.68
2" 60,5 152,4 91,9 4X19,1 19,1 14 3.91
21/2" 73,2 177,85 104,6 4X19,1 22,4 14 5.16
3" 88,9 190,5 127,0 4X19,1 23,9 16 549
31/2" 101,6 215,9 139,7 8X19,1 23,9 16 5.74
4" 114,3 228,6 157,2 8X22,4 23,9 16 6.02
5" 141,3 254 185,7 8X22,4 23,9 18 6.55
6" 168,4 2794 215,9 8X22,4 25,4 18 7.1
8" 219,2 342,9 269,7 8X22,4 28,4 20 8.18
10" 2731 406,4 323,9 12X25,4 30,2 22 9.27
12" 323,9 482,6 381,0 12X25,4 31,8 22 9.53
14" 355,6 533,4 412,8 12X25,4 35,1 25 9.53
16" 406,4 596,9 469,9 12X28,4 36,6 25 9.53
18" 457,2 635 533,4 16X31,8 39,6 25 9.53
20" 508 698,5 584,2 20X31,8 42,9 25 9.53
24" 609,6 812,8 269,2 20X35,1 47,8 25 9.53

Montaje de accesorios bridados

Los accesorios completos serdn una sola pieza. Las bridas se fijan. La preparaciéon y montaje de los acoples soldados sera
conforme a BS 2633 6 ASME B31.3.
Las bridas sueltas se encuentran disponibles a pedido.

Unidn de bridas y cuellos
Las bridas y los cuellos se unen por medio de tornillos y soldadura en angulo.

Tolerancia dimensional de fabricacion
La tolerancia de fabricacién para bridas y accesorios se correspondera con las normas pertinentes.

Las tuberias se corresponderdn con las siguientes tolerancias:

« Cuadratura de las bridas. Cuadratura al eje del tubo o conector dentro de 0,05mm. por 25mm. medidos
transversalmente a la cara.

« Caras de las bridas. No seran irregulares ni concavas. La convexidad desde el agujero hacia la periferia no excedera
0,4mm. por 25mm. de ancho de cara.

« Perforacion de la brida. PCD +/- 1,5mm. c/c de los agujeros de los tornillos +/- 0,8mm.

« Agujeros para tornillos. Los agujeros estaran descentrados y a distancias equivalentes alrededor del centro, exactitud
de 1,5mm.

 Dimensiones angulares y lineales. Dimensiones lineales +/- 1,5mm. Dimensiones angulares +/- 0,25 grados.




Terminaciones internas de cubiertas

Las superficies internas y las caras de las bridas estaran
limpias y libres de irregularidades, rebabas, 6xido, sarro,
salpicaduras de soldaduras u otras salientes que puedan
perjudicar el recubrimiento.

Recubrimiento

El método por el cual se efectda el recubrimiento y
su calce garantizan que éste es capaz de soportar la
temperatura, presién y grado de vacio de la red. Toda
interferencia de recubrimiento en tuberias rectas debe
normalizarse antes del bridado.

El recubrimiento terminado no debe mostrar sefales de
pequeias perforaciones, porosidad, rajaduras o fallas.
Las superficies de sellado estaran libres de defectos en su
superficie que puedan afectar su capacidad de sellado.

Control de calidad de produccion

De cada lote se seleccionard al menos un ejemplar
de cada tamafo de accesorios para su evaluacién
que determinard propiedades mecdnicas y SG. Si un
ejemplar no cumpliera con los requisitos enumerados
en la presente especificacién, a cada tubo en el lote
se le cortard una muestra de cada extremo que seran
sometidas a los mismos controles.

Cuando una muestra no cumpla con los requisitos, se
descartard todo el tubo.

Se medird el didmetro externo y el grosor de pared.

Los tubos que no cumplan con los estandares
establecidos seran descartados.

Las grietas que pudiera tener el extremo del tubo
se cortaran junto con al menos 50mm. adyacentes
adicionales.

Cuando asi se especifica, cada tubo “liner” sera sometido
a una prueba de aplanamiento. Cada tramo de tubo se
pasara por un espacio predeterminado entre dos rodillos
giratorios. El espacio serd igual al 50% del didametro
externo del tubo. Luego se girara el tubo 900 sobre su eje
longitudinal y se lo pasard nuevamente entre los rodillos.
El tubo se examinard para detectar rajaduras, y éstas se
eliminardn junto con al menos 50mm. adyacentes.

La superficie no tendra raspaduras, mellas, ni marcas de
herramientas de mas de 0,15mm. Si cualquiera de estos
defectos, aun sin llegar a los 0,15 mm., se repitiera sobre
la superficie, el tubo sera descartado. Las bridas ciegas
tendran el recubrimiento firmemente sujeto.

Pruebas de presion hidrostdtica

Las pruebas de presién hidrostatica se llevan a cabo
a 16 Bar agua en aire. Cualquier tipo de pérdida dara
lugar a que se descarte la pieza. Prueba electrostatica:
se realizard a un voltaje minimo de 20.000 V. Se evaluara
la superficie completa de cada revestimiento. Cualquier
agujero minusculo serd causa de descarte.

Examen final: cada pieza se evaluard visualmente.
Luego de concluida, se marcard el borde externo de
la brida con la letra “I” para indicar que cumple con las
normas de calidad.

Terminacion externa

La superficie externa de todos los tubos y accesorios
tendrd la siguiente terminacion:

Granallado SA 2- 1/2 y cobertura con una mano de
anticorrosivo de fosfato, epoxi o silicato de zinc. Luego
de la pintura se destaparan los orificios o agujeros para
tornillos que puedan haberse tapado.

Marcas e identificacion: la siguiente informacién se
marcara de manera permanente en cada tuboy accesorio
ya sea grabado en el cuerpo o estampado en el borde de
la brida en letras de al menos 6mm:

+ Marca del fabricante

« Material de recubrimiento

Embalaje

Todas las bridas tendran un envoltorio que se quita solo
antes de la instalacién. Los accesorios se embalan con
planchas de carton de fibra o con placas de plastico de
encastre exclusivas.

Rendimiento

Todos los accesorios recubiertos soportan las temperaturas,
presiones e indices de vacio estipulados en el manual de
instrucciones.

Limitaciones

Para limitaciones de presidn positivas y negativas seguin
temperatura, ver cuadros 27.2 y 27.3. Los limites de
temperatura de servicio, sujeto a compatibilidad con el
liquido de carga son:

+ Pex - menos 20° Ca +85°C

Cuando se utilizan accesorios a temperaturas
extremadamente bajas (menos de 20° C bajo cero) se
debe de prestar atencién a la idoneidad del material
utilizado para las cubiertas. Ver mas informacion en la
siguiente seccion.
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PEXGOL

Cuadro 27.2: Grado de presidon/temperatura

Temperatura ANSI 150# ANSI 300#
PSI BAR PSI BAR
20°C 250 17.2 450 31.0
50°C 244 17 425 29.3
100°C 235 16 390 26.9

« Cuadro 27.2: Los grados de presion para los accesorios de dimensiones ANSI 150# y PN16 se basan en ANSI B 16.5.
« Los grados de presién para los accesorios de dimensiones ANSI 3004# se basan en ANSI B 16.5 3004, ajustados para
compensar la disminucion en las propiedades mecanicas a altas temperaturas de los materiales de recubrimiento.

Cuadro 27.3: Grado de vacio/temperatura

Recubrimiento Diametro

Disefio y soportes del sistema

Las redes de tuberias deben contar con soportes para evitar la desviacion extrema de las juntas bridadas, y los soportes
debeninstalarse preferentemente cerca de las bridas. La necesidad de soporte adecuado crece en zonas de concentracion
de vaélvulas y accesorios.

Las vélvulas mariposa generalmente estan disefiadas para tubos rectos metalicos o termoplasticos, y el didmetro de |
disco se define en funcién del didmetro interno de la tuberia en cuestién. El didmetro interno de las tuberias de acero
recubierto el considerablemente menor que el tubo de acero en si, y los diametros internos de los tubos termoplasticos
tienden a ser considerablemente menores por el amplio grosor de pared. Por dichos motivos, puede haber interferencia
entre el recubrimiento interno de un tubo recubierto y el disco de la valvula.

El disefiador debe tener en cuenta esta posibilidad al momento de la seleccién de las vélvulas y tubos, y de ser necesario,
agregar espaciadores cénicos entre las bridas de los accesorios de plastico y la véalvula.

Instrucciones de instalacion y mantenimiento de accesorios recubiertos

+ No soldar, brasear o cortar con soplete ya que dafaria el recubrimiento

+ Manipular los materiales con cuidado, evitar golpes

« Todas las bridas vienen con envoltorio protector para evitar dafos durante su traslado, almacenamiento y manipulacion
en obra. Si se quita el envoltorio para inspeccionarlas antes de la instalacion, volver a colocarlo una vez finalizada la
misma.

« Enlas uniones de tuberias recubiertas Pex y accesorios recubiertos, no es necesario el uso de juntas entre las superficies
de sellado.

« En condiciones normales, quitar los envoltorios inmediatamente antes de la instalacion. Como en muchos casos no
hacen falta juntas, se debe cuidar de no rayar o daiar el recubrimiento en las caras de las bridas.

+ En caso de pérdidas, inspeccionar las superficies de sellado de ambas piezas para detectar ranuras o saltaduras; cuando
su profundidad no supera aproximadamente el 15% del grosor, se pueden quitar con papel de lija fino.



%,

Espaciadores sélidos y recubiertos

[
Form F Form G
5-20 mm 20-60 mm
Materiales

Categoria n°

Pex-SPC-15025
Pex-SPC-15032
Pex-SPC-15038
Pex-SPC-15050
Pex-SPC-15062
Pex-SPC-15080
Pex-SPC-150100
Pex-SPC-150125
Pex-SPC-150150
Pex-SPC-150200
Pex-SPC-150250
Pex-SPC-150300
Pex-SPC-150350
Pex-SPC-150400
Pex-SPC-150450
Pex-SPC-150500
Pex-SPC-150600

FormH
60-100 mm

Cuadro 27.4: ANSI B16.5 - Clase 150#

DN
Inch

17
11/4"
11/2°
o
21/2"
3
4"
5"
6"
8"
10"
12"
14"
16"
18"
20"
24"

1 - Recubrimiento Pex ASTM D1998-04
2-5t37.0-DIN 1629
3 - Cuerpo St 37.0 - DIN 1629

mm

55
68
75
95
108
130
162
190
218
273
336
406
447
511
546
603
714

Version estandar: dos bridas fijas. Disponible a pedido:
» Una o dos bridas sueltas

« Bridas clase 300 ANSI B16.5
« Cuerpoy bridas de acero inoxidable 304/316
- Largos diferentes (L)
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Lined Elbows 90°

39’

Materiales

1 - Recubrimiento Pex ASTM D1998-04
2-St37.0-DIN 1629

3 - Cuerpo St 37.0 - DIN 1629

Cuadro 27.5: ANSI B16.5 - Clase 150#

DN Grosor de
Categoria n° recubrimiento
pulgadas Pex

Pex-LE90-15025 1" 89 3.0 3.1

Pex-LE90-15032 11/4" 95 3.0 4.0

Pex-LE90-15038 11/2" 102 3.0 4.5

Pex-LE90-15050 2" 114 35 6.5

Pex-LE90-15063 21/2" 127 3.5 9.0

Pex-LE90-15080 3” 140 4.0 12.0
Pex-LE90-150100 4" 165 4.0 19.0
Pex-LE90-150125 5" 190 4.0 22.0
Pex-LE90-150150 6" 203 6.0 34.0
Pex-LE90-150200 8" 229 6.0 57.0
Pex-LE90-150250 10" 279 6.0 82.0
Pex-LE90-150300 12" 305 7.0 115.0
Pex-LE90-150350 14" 546 7.0 150.0
Pex-LE90-150400 16” 610 7.0 192.0
Pex-LE90-150450 18" 673 7.0 225.0
Pex-LE90-150500 20" 737 7.0 280.0
Pex-LE90-150600 24" 864 7.0 395.0

Versién estandar: dos bridas fijas. Disponible a pedido:
+ Una o dos bridas sueltas

« Bridas clase 300 ANSI B16.5

« Cuerpo y bridas de acero inoxidable 304/316

« Largos diferentes (L)




Lined Elbows 45°

Materiales

1- Recubrimiento Pex ASTM D1998-04
2-St37.0-DIN 1629

3- Cuerpo St 37.0 - DIN 1629

Cuadro 27.6: ANSI B16.5 - Clase 150#

Categoria n DN L Gros'or.de
Inch mm recubrimiento
Pex-LE45-15025 1” 45 3.0
Pex-LE45-15032 11/4" 51 3.0
Pex-LE45-15038 11/2" 57 3.0
Pex-LE45-15050 2" 64 35
Pex-LE45-15063 21/2" 76 35
Pex-LE45-15080 3” 76 4.0
Pex-LE45-150100 4" 102 4.0
Pex-LE45-150125 5" 114 4.0
Pex-LE45-150150 6" 127 6.0
Pex-LE45-150200 8” 140 6.0
Pex-LE45-150250 10" 165 6.0
Pex-LE45-150300 12" 190 7.0
Pex-LE45-150350 14" 190 7.0
Pex-LE45-150400 16" 203 7.0
Pex-LE45-150450 18" 216 7.0
Pex-LE45-150500 20" 241 7.0
Pex-LE45-150600 24" 279 7.0

Peso

3.0
4.0
6.0
9.0
13.0
15.0
20.0
26.0
33.0
54.0
75.0
110.0
117.0
145.0
165.0
210.0
290.0

Version estandar: dos bridas fijas. Disponible a pedido:

« Una o dos bridas sueltas

- Bridas clase 300 ANSI B16.5

« Cuerpo y bridas de acero inoxidable 304/316
« Largos diferentes (L)
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Lined Elbows 60°

Q"

Materiales

1- Recubrimiento Pex ASTM D1998-04
2-5t37.0-DIN 1629

3 - Cuerpo St 37.0-DIN 1629

Table No. 27.7: ANSI B16.5 - Class 1504

DN Grosor de
Categoria n° Pulgadas recubrimiento
Pex

Pex-LE60-15025 1" 45 3.0 2.7
Pex-LE60-15032 11/4" 51 3.0 3.6
Pex-LE60-15038 11/2" 57 3.0 54
Pex-LE60-15050 2" 64 3.5 8.1
Pex-LE60-15063 21/2" 76 35 1.7
Pex-LE60-15080 3" 76 4.0 135
Pex-LE60-150100 4" 102 4.0 18.0
Pex-LE60-150125 5" 114 4.0 20.5
Pex-LE60-150150 6" 127 6.0 26.1
Pex-LE60-150200 8” 140 6.0 42.7
Pex-LE60-150250 10" 165 6.0 59.3
Pex-LE60-150300 12" 190 7.0 86.9
Pex-LE60-150350 14" 190 7.0 924
Pex-LE60-150400 16" 203 7.0 114.6
Pex-LE60-150450 18" 216 7.0 130.4
Pex-LE60-150500 20" 241 7.0 165.9
Pex-LE60-150600 24" 279 7.0 229.1

Versién estandar: dos bridas fijas. Disponible a pedido:
+ Una o dos bridas sueltas

« Bridas clase 300 ANSI B16.5

« Cuerpo y bridas de acero inoxidable 304/316

- Largos diferentes (L)




Lined Elbows 30°

Materiales

1 - Recubrimiento Pex ASTM D1998-04
2-5t37.0-DIN 1629

3 - Cuerpo St 37.0- DIN 1629

Cuadro 27.8: ANSI B16.5 - Clase 150#

DN Grosor de
Categoria n° Pulgadas recubrimiento
Pex

Pex-LE30-15025 1" 45 3.0 2.7
Pex-LE30-15032 11/4" 51 3.0 3.6
Pex-LE30-15038 11/2" 57 3.0 54
Pex-LE30-15050 2" 64 35 8.1
Pex-LE30-15063 21/2" 76 3.5 11.7
Pex-LE30-15080 3" 76 4.0 135
Pex-LE30-150100 4" 102 4.0 16.0
Pex-LE30-150125 5” 114 4.0 20.8
Pex-LE30-150150 6" 127 6.0 264
Pex-LE30-150200 8" 140 6.0 432
Pex-LE30-150250 10" 165 6.0 56.3
Pex-LE30-150300 12" 190 7.0 82.5
Pex-LE30-150350 14" 190 7.0 87.8
Pex-LE30-150400 16" 203 7.0 108.8
Pex-LE30-150450 18" 216 7.0 123.8
Pex-LE30-150500 20" 241 7.0 157.5
Pex-LE30-150600 24" 279 7.0 217.5

Versién estandar: dos bridas fijas. Disponible a pedido:
+ Una o dos bridas sueltas

+ Bridas clase 300 ANSI B16.5

« Cuerpo y bridas de acero inoxidable 304/316

- Largos diferentes (L)
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Lined Equel Tee

Materiales

1 - Recubrimiento Pex ASTM D1998-04
2-5t37.0-DIN 1629

3 - Cuerpo St 37.0 - DIN 1629

Cuadro. 27.9: ANSI B16.5 - Clase 150#

DN Grosor de
Categoria n° Pulgadas recubrimiento
Pex

Pex-LET-15025 1" 89 3.0 35
Pex-LET-15032 11/4" 95 3.0 4.6
Pex-LET-15038 11/2" 102 3.0 6.5
Pex-LET-15050 2" 114 35 10.0
Pex-LET-15063 21/2" 127 35 13.7
Pex-LET-15080 3" 140 4.0 21.0
Pex-LET-150100 4" 165 4.5 36.0
Pex-LET-150125 5" 190 4.5 43.0
Pex-LET-150150 6" 203 6.0 49.0
Pex-LET-150200 8" 229 6.0 75.0
Pex-LET-150250 10” 279 6.0 113.0
Pex-LET-150300 12" 305 7.0 153.0
Pex-LET-150350 14" 356 7.0 197.0
Pex-LET-150400 16" 381 7.0 263.0
Pex-LET-150450 18" 419 7.0 303.0

LET-150500 20" 457 7.0 330.0

LET-150600 24" 559 7.0 397.0

Versién estandar: dos bridas fijas. Disponible a pedido:
+ Una o dos bridas sueltas

« Bridas clase 300 ANSI B16.5

« Cuerpo y bridas de acero inoxidable 304/316

- Largos diferentes (L)



Lined Lateral Tee

Materiales

1 - Recubrimiento Pex ASTM D1998-04
2-St37.0-DIN 1629

3 - Cuerpo St 37.0 - DIN 1629

Table No. 27.10: ANSI B16.5 - Class 150#

DN Grosor de
Categoria n° recubrimiento
Pulgadas
Pex mm
Pex-LLT-15025 1" 146 45 3.0 4.07.0
Pex-LLT-15038 11/2" 178 51 3.0 9.0
Pex-LLT-15050 2" 203 64 35 19.5
Pex-LLT-15080 3" 254 76 4.0 36.0
Pex-LLT-150100 4" 305 76 4.5 53.0
Pex-LLT-150150 6" 368 89 6.0 80.0
Pex-LLT-150200 8" 445 115 6.0 13.0

Versién estandar: dos bridas fijas. Disponible a pedido:
« Una o dos bridas sueltas

« Bridas clase 300 ANSI B16.5

+ Cuerpo y bridas de acero inoxidable 304/316

- Largos diferentes (L)
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Accesorio en cruz recubierto

Materiales

1 - Recubrimiento Pex ASTM D1998-04
2-5t37.0-DIN 1629

3 - Cuerpo St 37.0-DIN 1629

Cuadro 27.11: ANSI B16.5 - Clase 150#

DN Grosor de

Categoria n° Pulgadas recubrimiento
Pex

Pex-LC-15025 1" 89 3.0 55
Pex-LC-15032 11/4" 95 3.0 6.5
Pex-LC-15038 11/2" 102 3.0 82
Pex-LC-15050 2" 114 35 13.6
Pex-LC-15063 21/2" 127 35 16.5
Pex-LC-15080 3” 140 4.0 236
Pex-LC-150100 4" 165 4.5 33.0
Pex-LC-150125 5" 190 4.5 43.0
Pex-LC-150150 6" 203 6.0 523
Pex-LC-150200 8" 229 6.0 86.3
Pex-LC-150250 10” 279 6.0 124.0
Pex-LC-150300 12" 305 7.0 169.0
Pex-LC-150350 14" 356 7.0 300.0
Pex-LC-150400 16" 381 7.0 3720
Pex-LC-150450 18" 419 7.0 427.0
Pex-LC-150500 20" 457 7.0 547.0
Pex-LC-150600 24" 559 7.0 713.0

Versién estandar: dos bridas fijas. Disponible a pedido:
+ Una o dos bridas sueltas

« Bridas clase 300 ANSI B16.5

« Cuerpo y bridas de acero inoxidable 304/316

- Largos diferentes (L)



Lined Reducing Tee

Materiales

1 - Recubrimiento Pex ASTM D1998-04
2-St37.0-DIN 1629

3 - Cuerpo St 37.0 - DIN 1629

Cuadro 27.12: ANSI B16.5 - Clase 150#

ol Grosor de
Categoria n° recubrimiento
Pulgadas
Pex-LRT-15032-19 3/4" X 53
11/4" 95
Pex-LRT-15032-25 1" 3.0 55
Pex-LRT-15062-19 3/4" X 53
21/2" 127
Pex-LRT-15062-25 1" 3.0 55
Pex-LRT-150100-25 1" 19.0
Pex-LRT-150100-38 1.5" 19.8
5” 190 45/3
Pex-LRT-150100-50 2" 21.5
Pex-LRT-150100-80 3" 235
Pex-LRT-15038-19 3/4" X 53
11/2” 102
Pex-LRT-15038-25 1" 3.0 5.5
Pex-LRT-15050-25 1" 7.9
2" 114 3.0
Pex-LRT-15050-38 1.5" 9.4

Versién estandar: dos bridas fijas. Disponible a pedido:
« Una o dos bridas sueltas

« Bridas clase 300 ANSI B16.5

+ Cuerpo y bridas de acero inoxidable 304/316

- Largos diferentes (L)
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3 Lined Reducing Tee

£
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= Pex-LRT-15080-25 K 13.8

s Pex-LRT-15080-38 3" 11/2" 140 40/3 14.0

E Pex-LRT-15080-50 2 15.0

S

|=_ Pex-LRT-150100-25 17 19.0

3 Pex-LRT-150100-38 11/2" 19.8

N 4 165 45/3

~N Pex-LRT-150100-50 2" 215
Pex-LRT-150100-80 3" 235
Pex-LRT-150150-25 17 282
Pex-LRT-150150-38 11/2" 307
Pex-LRT-150150-50 6" 2" 203 45/3 320
Pex-LRT-150150-80 3" 352
Pex-LRT-150150-100 'y 37.0
Pex-LRT-150200-25 17 425
Pex-LRT-150200-38 11/2" 456
Pex-LRT-150200-50 2" 6.0/3 47.0

8" 229
Pex-LRT-150200-80 3" 54.0
Pex-LRT-150200-100 4" 57.0
Pex-LRT-150200-150 6" 6.0 63.0
Pex-LRT-150250-25 17 64.6
Pex-LRT-150250-38 11/2" 66.3
Pex-LRT-150250-50 2" 6.0/3 68.3
Pex-LRT-150250-80 10" 3" 280 753
Pex-LRT-150250-100 Y 793
Pex-LRT-150250-150 6" 6o 83.0
Pex-LRT-150250-200 8" ' 94,0
Pex-LRT-150300-25 17 127.0
Pex-LRT-150300-38 11/2” 133.0
Pex-LRT-150300-50 2" 6.0/3 136.0
Pex-LRT-150300-80 3" 146.0
12" 305

Pex-LRT-150300-100 4" 152.0
Pex-LRT-150300-150 6” 6o 165.0
Pex-LRT-150300-200 8" ' 219.0
Pex-LRT-150300-250 10" 7.0 223.0




Lined Reducing Tee

Pex-LRT-150350-25 1 169.0
Pex-LRT-150350-38 1172 173.0
Pex-LRT-150350-38 2" 6.0/3 175.0
Pex-LRT-150350-50 3 186.0
Pex-LRT-150350-80 14" 4 356 191.0
Pex-LRT-150350-100 6" 204.0
Pex-LRT-150350-150 8" 60 293.0
Pex-LRT-150350-200 10" 299.0
Pex-LRT-150350-300 12 70 307.0
Pex-LRT-150400-25 1 227.0
Pex-LRT-150400-38 11/2" 2310
Pex-LRT-150400-50 2" 6.0/3 233.0
Pex-LRT-150400-80 3 2440
Pex-LRT-150400-100 4" 250.0
Pex-LRT-150400-150 1" 6” 303 263.0
Pex-LRT-150400-200 8" 60 291.0
Pex-LRT-150400-250 10" 355.0
Pex-LRT-150400-300 12 7.0 359.0
Pex-LRT-150400-350 14" 373.0
Pex-LRT-150450-25 1" 303.0
Pex-LRT-150450-38 1172 307.0
Pex-LRT-150450-50 2" 6.0/3 309.0
Pex-LRT-150450-80 3 319.0
Pex-LRT-150450-100 4 3230
Pex-LRT-150450-150 18" 6" 419 338.0
Pex-LRT-150450-200 8" 60 3720
Pex-LRT-150450-250 10" 443.0
Pex-LRT-150450-300 12" 455.0
Pex-LRT-150450-350 14" 70 465.0
Pex-LRT-150450-400 16" 473.0
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(°] Lined Reducing Tee
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s Pex-LRT-150500-25 1” 279.0

S Pex-LRT-150500-38 11/2" 283.0

E Pex-LRT-150500-50 2" 6.0/3 286.0

t

7 Pex-LRT-150500-80 3" 294.0

&) Pex-LRT-150500-100 4" 299.0

& Pex-LRT-150500-150 6" 3130

20" - 457 6.0

Pex-LRT-150500-200 8 343.0
Pex-LRT-150500-250 10” 413.0
Pex-LRT-150500-300 12" 421.0
Pex-LRT-150500-350 14" 7.0 429.0
Pex-LRT-150500-400 16" 439.0
Pex-LRT-150500-450 18" 447.0
Pex-LRT-150600-25 1” 363.0
Pex-LRT-150600-38 11/2" 367.0
Pex-LRT-150600-500 2" 6.0/3 370.0
Pex-LRT-150600-80 3" 377.0
Pex-LRT-150600-100 4" 383.0
Pex-LRT-150600-150 6" 60 396.0
Pex-LRT-150600-200 24" 8" 500 ’ 427.0
Pex-LRT-150600-250 10" 533.0
Pex-LRT-150600-300 12" 543.0
Pex-LRT-150600-350 14" - 553.0
Pex-LRT-150600-400 16" ' 567.0
Pex-LRT-150600-450 18" 577.0
Pex-LRT-150600-500 20" 589.0




Materiales

Lined Instrument Tee

1 - Recubrimiento Pex ASTM D1998-04
2-St37.0-DIN 1629
3 - Cuerpo St 37.0-DIN 1629

Cuadro 27.19: ANSI B16.5 - Clase 150#

Grosor de
. DN 1 ]\ .
Categoria n° recubrimiento
Pulgadas | Pulgadas

Pex
Pex-LIT-15025-25 1" 1" 50 4.0 2.2
Pex-LIT-15032-25 11/4" 1" 50 4.0 25
Pex-LIT-15038-12 1/2" 24
Pex-LIT-15038-19 3/4” 50 2.6

11/2" 4.0

Pex-LIT-15038-25 1" 2.8
Pex-LIT-15038-38 11/2" 75 4.4
Pex-LIT-15050-25 1" 50 3.6
Pex-LIT-15050-38 2" 11/2" 75 4.0 6.2
Pex-LIT-15050-50 2" 90 8.1
Pex-LIT-15062-25 1" 50 3.9
Pex-LIT-15062-38 21/2" 11/2" 75 4.0 7.2
Pex-LIT-15062-50 2" 90 9.8

Versién estandar: dos bridas fijas. Disponible a pedido:
+ Una o dos bridas sueltas
« Bridas clase 300 ANSI B16.5

« Cuerpo y bridas de acero inoxidable 304/316
- Largos diferentes (L)
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3 Lined Instrument Tee
£
2
-Q 0 O U
= » »
(9} ao ° 0 P 0
dJ P gad = gad
£ »
N
l; Pex-LIT-15080-25 1 50 47
S Pex-LIT-15080-38 3" 11/2" 75 40 83
5 Pex-LIT-15080-50 2" 90 126
g Pex-LIT-150100-25 1 50 5.9
= Pex-LIT-150100-38 11/2" 75 8.9
c 4" 40
. Pex-LIT-150100-50 2" 90 16.0
R Pex-LIT-150100-80 3" 130 245
Pex-LIT-150150-25 1 50 8.2
Pex-LIT-150150-38 o 11/2" 75 0 14.7
Pex-LIT-150150-50 2" 90 ' 2138
Pex-LIT-150150-80 3" 130 30.1
Pex-LIT-150200-25 17 50 10.5
Pex-LIT-150200-38 o 11/2" 75 20 17.8
Pex-LIT-150200-50 2" 90 ’ 233
Pex-LIT-150200-80 3" 130 333
Pex-LIT-150100-25 K 50 13.7
Pex-LIT-150100-38 11/2" 75 233
10" 40
Pex-LIT-150100-50 2" 90 26.0
Pex-LIT-150100-80 3" 160 36.7
Pex-LIT-150100-25 17 50 43.0
Pex-LIT-150100-38 1y 11/2" 75 20 55.5
Pex-LIT-150100-50 2" 90 ' 62.0
Pex-LIT-150100-80 3" 160 69.0
Pex-LIT-150100-25 1 50 53.1
Pex-LIT-150100-38 11/2" 75 66.5
14" 40
Pex-LIT-150100-50 2" 90 73.7
Pex-LIT-150100-80 3" 160 103.0
Pex-LIT-150100-25 17 90 59.0
Pex-LIT-150100-38 6 11/2" 110 20 74.0
Pex-LIT-150100-50 2" 120 ’ 83.0
Pex-LIT-150100-80 3" 160 116.7
Pex-LIT-150100-25 1 90 68.5
Pex-LIT-150100-38 - 11/2” 110 20 90.5
Pex-LIT-150100-50 2" 120 ’ 93.7
Pex-LIT-150100-80 3" 160 129.7
Pex-LIT-150100-19 %0 X
Pex-LIT-150100-25 1” 72.0
Pex-LIT-150100-38 20" 11/2" 110 4.0 89.7
Pex-LIT-150100-50 2" 120 100.0
Pex-LIT-150100-80 3" 160 137.0
Pex-LIT-150100-25 1 90 79.1
Pex-LIT-150100-38 11/2" 110 945
24" 4.0
Pex-LIT-150100-50 2" 120 107.5
Pex-LIT-150100-80 3" 160 150.0




Materiales

Lined Concentric Reducer

1 - Recubrimiento Pex ASTM D1998-04

2-5t37.0-DIN 1629

3 - Cuerpo St 37.0 - DIN 1629

Cuadro 27.24: ANSI B16.5 - Clase 150#

DM

, DN 1 DN 2 Gros.or.de
Categoria n° recubrimiento
Pulgadas | Pulgadas

Pex
Pex-LCR-15032-25 11/4” 1" 114 3.0 3.0
Pex-LCR-15038-19 X 3.1

11/2" 114

Pex-LCR-15038-25 1" 3.0 33
Pex-LCR-15050-25 1" 4.1

2" 127 3.0
Pex-LCR-15050-38 11/2" 4.8
Pex-LCR-15062-25 1" 5.8

21/2" 140 3.0
Pex-LCR-15062-50 2" 6.9
Pex-LCR-15080-25 1" 6.7
Pex-LCR-15080-38 3" 11/2" 152 40/3 6.2
Pex-LCR-15080-50 2" 6.9
Pex-LCR-150100-25 1" 9.9
Pex-LCR-150100-38 11/2" 9.3

4" 178 40/3

Pex-LCR-150100-50 2" 9.8
Pex-LCR-150100-80 3" 124

Versién estandar: dos bridas fijas. Disponible a pedido:
« Una o dos bridas sueltas
« Bridas clase 300 ANSI B16.5

+ Cuerpo y bridas de acero inoxidable 304/316
- Largos diferentes (L)

N
5
X
m
Q.
[ =
(o)
-+
o
q
[a)]
(=]
=
[a]
M-
=
-+
=
[a]
(=]
-
(1]
[a]
=
S
m
q
-+
(=]




PEXGOL

3 Reductor concéntrico recubierto
9
<) -
3 D D OSOr d )
(J] 90 Pulgada Pulgada 0 0 0
£ Y DA
o
.E Pex-LCR-150125-50 2" 10.5
b Pex-LCR-150125-80 5" 3" 203 45/35 12.7
"g Pex-LCR-150125-100 4 15.0
o Pex-LCR-150150-25 1" 18.9
R 45/3.0
5 Pex-LCR-150150-50 2" S 19.9
S 6" 229 5.0/4.0
y Pex-LCR-150150-80 3" 17.4
g Pex-LCR-150150-100 4" 18.3
oc Pex-LCR-150200-100 4" 22.0
- 8" - 279 6.0
~ Pex-LCR-150200-150 6 25.3
Pex-LCR-150250-100 4" 33.0
Pex-LCR-150250-150 10" 6" 305 6.0 37.5
Pex-LCR-150250-200 8" 447
Pex-LCR-150300-150 6" 459
Pex-LCR-150300-200 12" 8" 356 7.0 47.8
Pex-LCR-150300-250 10" 52.5
Pex-LCR-150350-200 8" 69.0
Pex-LCR-150350-250 14" 10" 406 7.0 73.5
Pex-LCR-150350-300 12" 80.0
Pex-LCR-150400-250 10” 98.0
Pex-LCR-150400-300 16" |27 457 7.0 105.0
Pex-LCR-150400-350 14" 115.0
Pex-LCR-150450-300 12" 135.0
7.0
Pex-LCR-150450-350 18" 14" 483 148.0
Pex-LCR-150450-400 16” 157.0
Pex-LCR-150500-300 12" 185.0
Pex-LCR-150500-350 14" 198.0
20" 508 7.0
Pex-LCR-150500-400 16" 210.0
Pex-LCR-150500-450 18” 218.0
Pex-LCR-150600-400 16" 272.0
Pex-LCR-150600-450 24" 18” 610 7.0 282.0
Pex-LCR-150600-500 20" 291.0




Materiales

1 - Recubrimiento Pex ASTM D1998-04

2-5t37.0-DIN 1629

Redcutor eccéntrico recubierto

3 - Cuerpo St 37.0-DIN 1629

Cuadro 27.27: ANSI B16.5 - Clase 150#

DM

Grosor de
Categoria Pex n° DN1 DN 2 recubrimiento
Pulgadas | Pulgadas Pex
Pex-LECR-150250-100 4" 33.0
Pex-LECR-150250-150 10" 6" 305 6.0 375
Pex-LECR-150250-200 8” 447
Pex-LECR-150300-150 6" 45.9
Pex-LECR-150300-200 12" 8" 356 70 47.8
Pex-LECR-150300-250 10" 52.5
Pex-LECR-150350-200 8" 69.0
Pex-LECR-150350-250 14" 10" 406 7.0 735
Pex-LECR-150350-300 12" 80.0
Pex-LECR-150400-250 10" 98.0
Pex-LECR-150400-300 16" 12" 457 7.0 105.0
Pex-LECR-150400-350 14" 115.0
Pex-LECR-150450-300 12" 135.0
Pex-LECR-150450-350 18" 14" 483 7.0 148.0
Pex-LECR-150450-400 16" 157.0

Version estandar: dos bridas fijas. Disponible a pedido:
- Una o dos bridas sueltas
« Bridas clase 300 ANSI B16.5

« Cuerpo y bridas de acero inoxidable 304/316
- Largos diferentes (L)
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PEXGOL

Reductor excéntrico recubierto

Grosor de
) DN 1 DN 2 .
Categoria Pex n° recubrimiento
Pulgadas | Pulgadas
Pex
Pex-LECR-15038-25 11/2" 1" 114 3.0 3.0
Pex-LECR-15050-25 1" 4.0
2" 127 3.0
Pex-LECR-15050-38 11/2" 43
Pex-LECR-15080-25 1" 6.7
4.0/3
Pex-LECR-15080-38 3" 11/2" 152 6.2
Pex-LECR-15080-50 2" 6.9
Pex-LECR-150100-38 11/2" 9.3
Pex-LECR-150100-50 4" 2" 178 45/35 9.8
Pex-LECR-150100-80 3" 12.4
Pex-LECR-150150-50 2" 15.6
Pex-LECR-150150-80 6" 3" 229 5.0/4.0 17.0
Pex-LECR-150150-100 4" 18.7
Pex-LECR-150200-100 4" 220
8" 279 6.0
Pex-LECR-150200-150 6" 28.0
Pex- LECR-150500-300 12" 185.0
Pex- LECR-150500-350 14" 7.0 198.0
20" 508
Pex- LECR-150500-400 16" 210.0
Pex- LECR-150500-450 18" 218.0
Pex- LECR-150600-500 24" 20" 610 7.0 291.0




Vavula de retencion tipo clapeta recubierta
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Cuadro 27.30
D]\ L @ A M B R
50 43 26 140 100 62 65
80 46 45 170 135 65 85
100 52 65 208 170 65 55
150 56 104 270 220 65 70
200 60 145 320 275 65 90
250 68 185 400 335 65 70
300 78 230 470 405 65 95
350 78 252 510 445 65 95
400 102 300 575 510 65 95

Para poder ajustar el ID del Swing Check Valve al ID de las tuberias Pexgol, podra ordenar los reductores/
adaptadores espciales Pexgol categoria n°65900040 (ver pagina 36) en dimensiones a medida. Consultenos.
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PEXGOL

Acople bridado para tuberias PEXGOL

Disponible en didametros desde 63mm. hasta 630mm.
Los acoples son compatiblles con todo el rango de
temperaturas y presiones de las tuberias PEXGOL. Los
acoples bridados Pexgol estan formados por dos mitades
0 cuatro cuartos, segun el tamafo de la tuberia.

El cuerpo del acople esta hecho de hierro fundido
esferoidal GGG40 (ASTM A-536).

Nuestros acoples son de facil instalacion.

Se coloca el acople alrededor del tubo y se ajusta con
tornillos. La cara interna del acople posee dientes
especiales de acero inoxidable.

Dichos dientes penetran la pared del tubo al ajustar el
acople y cumplen la funcién de sujetar el tubo para que
no se desprenda del accesorio.

Antes del ajuste final de las tuercas, gire el acople para
alinearlo con la brida opuesta.

Lajunta selladora hermetiza el acopley el tubo,y también
el acople y la brida opuesta. La junta estd disefada de
modo que el acople no entre en contacto con el liquido
que fluye dentro del tubo.

Las juntas estandar son de EPDM, proveemos juntas de
otros materiales a pedido.

La brida posee agujeros ovalados disefados segun la
mayoria de los estandares internacionales; ver cuadro.

Cuadro 28.1: Compatibilidad con estandares internacionales de bridas

ODdela

tuberia (mm) Diametro nominal

Categoria n°

DN Inch 2632 | 2633 | 2634 | 125 | 150 | 300
(mm) 10 16 25

50806320 63 50 2 v v v v v v -
50807525 75 65 2172 - v v -

50809030 90 80 3 v v v v v v -
50811040 110 100 4 v v v v v v v
50816060 160 150 6 v v - v v ; v
50820080 200 200 8 v - - v v - v
50822580 225 200 8 v v - v v ; v
50825010 250 250 10 v v - v v - -
50928010 280 ASA 10 - v - v v - .
50828010 280 8BS 250 - - - - - v
50831512 315 300 12 - v - v v ; v
50835514 355 350 14 - - - v v - v
50840016 400 400 16 - - - v v - .
50845018 450 450 18 - - - v v -

50850020 500 500 20 v v - v v - .
50863024 630 630 24 - - - v v - -




Guia de diseno e ingenieria

Cuadro 28.2: Dimensiones generales de acoples bridados

&
Diémta:tro . r:s’
Categoria n° ::tlir::': Diém‘e tro tar.naﬁ‘o I:,c:‘rgnlitlrc:j cant. 'g
beria nominal tornillo(in) (mm)* tornillos )
(mm) g-
&
50806320 63 50 2 165 70 5/8 50 4 2.7 g'
50807525 75 65 21/2 185 80 5/8 50 4 2.5 g
50809030 90 80 3 208 96 5/8 50 4 4.0 o
50811040 110 100 4 242 110 5/8 50 8 6.5 g
50816060 160 150 6 285 120 3/4 60 8 11.2 ‘_2
50820080 200 200 8 348 130 3/4 60 8 13.0 E‘
50822580 225 200 8 344 130 3/4 60 8 124 x
50825010 250 250 10 410 150 7/8 70 12 17.0 C.>§
50928010 280 ASA 10 405 160 7/8 70 12 20.0 9
50828010 280 BS 250 405 160 7/8 70 8 20.0
50831512 315 300 12 475 180 7/8 70 12 27.7
50835514 355 350 14 535 200 1 75 12 40.0
50840016 400 400 16 600 215 1 75 16 55.0
50845018 450 450 18 635 235 11/8 100 16 65.0
50850020 500 500 20 715 280 11/8 100 20 68.0
50863024 630 630 24 840 280 11/4 100 20 86.0
EE O 0
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PEXGOL

Monturas de empalme

Las monturas de empalme fueron disefiadas para salidas laterales de un diametro maximo que no supere la mitad del
didmetro de la tuberia principal. Se encuentran disponibles en metal o plastico.

Las tuberias PEXGOL se pueden utilizar con monturas de plastico como monturas PLASSON o con monturas de
electrofusién, con ciertas restricciones de uso sobre las temperaturas y rangos de presiéon permitidos, segun las
recomendaciones de uso de Golan para accesorios de tuberias.

Las monturas de acero Golan son compatibles con todo el rango de presiones y temperaturas permitidos para tuberias
PEXGOL. Las monturas de latén con salidas roscadas se utilizan para tuberias desde 32mm. hasta 160mm. de didmetro
(ver la pagina de instrucciones para la instalacion de monturas).

Para didmetros mayoresa 110mm., proveemos monturas de aceroinoxidable con salidas bridadas o roscadas (cumpliendo
con los estandares).

Todas las monturas de metal se pueden utilizar en tuberias de agua potable.

Proveemos a pedido del cliente monturas con recubrimiento interno en las bridas para materiales corrosivos que podrian
dafar las monturas de acero inoxidable.
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Cuadro 29.1 Dimensiones de monturas de empalme N
de acero inoxidable bridada PEXGOL ASA 150 °
3
Categoria n°® CIDliEd )k/)rtie;r:ano de Peso (kg) 2,
=
46811002 110%2" 120 225 5.5 g
46811003 110*3" 120 225 6.3 %
468916002 160%2" 120 300 7.0 m
46816003 160*3" 120 300 9.0 _g
46816004 160*4" 120 300 9.5 o
46820002 200%2" 120 375 14.0 CBD
46820003 200%3" 120 375 15.0
46820004 200*4" 120 375 15.0
46822502 225%2" 120 375 15.0
46822503 225%3" 120 375 15.6
46822504 225%4" 120 375 16.0
46822506 225%6" 150 375 19.0
46825002 250%2" 120 450 16.0
46825003 250%3" 120 450 17.0
46825004 250%4" 120 450 18.0
46825006 250%6" 150 450 20.0
46928002 280%*2" 120 450 17.0
46928003 280*3" 120 450 18.0
46928004 280%4" 120 450 20.0
46828006 280%6" 150 450 23.0
46831502 315%2" 120 450 18.0
46831503 315*3" 120 450 20.0
46831504 315%4" 120 450 21.0
46831506 315%6" 150 450 23.0
46831508 315%*8" 150 450 28.0
46835502 355%2" 120 450 19.0
46835503 355%3" 120 450 21.0
46835504 355%4" 120 450 22.0
46835506 355%6" 150 450 25.0
46835508 355*8" 150 450 29.0
46840003 400%3" 120 525 23.0
46840004 400*4" 120 525 23.0
46840006 400*6" 150 525 26.0
46840008 400*8" 150 525 30.0
46845003 450*3" 120 525 24.0
46845004 “450x4 120 525 24.0
46845006 “450x6 150 525 27.0
46845008 “450x8 150 525 31.0
46850003 “500x3 120 525 26.0
46850004 “500x4 120 525 26.0
46850006 “500x6 150 525 28.0
46850008 “500x8 150 525 32.0
46863003 “630x3 120 525 29.0
46863004 “630x4 120 525 30.0
46863006 “630x6 150 525 320
46863008 “630x8 150 525 36.0
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PEXGOL

Pruebas de presion en redes de tuberias PEXGOL para
agua
1. Propdsito: prueba final para asegurarse de que no haya
pérdidas
2. Procedimiento:
2.1.El dia antes de la prueba, llenar la tuberia con agua a
la presién méxima
2.2.El dia de la prueba, realizar una evaluacién visual de
la tuberia, especialmente alrededor de los accesorios

3. Atencién

3.1.Los accesorios de metal (acoples bridados, monturas
de empalme) se deben cubrir temporariamente para
evitar su calentamiento excesivo por los rayos solares

3.2.Parainstalaciones sobre el nivel del suelo, las pruebas
se deben realizar a niveles de presién menores (segln
el cuadro) ya que la tuberia podria estar mas caliente
por los rayos solares

3.3.Deben tenerse en cuenta cambios topograficos
en la red (que podrian causar aumentos locales de
presién por presencia de una columna de agua) y en
consecuencia reducir la presion

4. Pruebas de presién

4.1.Aumentar la presién hasta el nivel de prueba (ver
cuadro) y luego cerrar la entrada de agua

4.2.La tuberia es flexible y tiende a crecer en didmetro
bajo presion, la presion de la red disminuye hasta 10-
20% de la presion de prueba
4.3.Volver a aumentar la presion hasta el nivel de prueba
4.4.Esdeesperarquela presién disminuya menos durante
cada ciclo de reduccién de presidn y represurizacion
5. Despuésde 3 64 ciclos, disminuya rdpidamente la presion
a 75% de la presion de funcionamiento desagotando
agua delared
6. Luego de cerrar la vélvula, la presion debe aumentar
como resultado de la disminuciéon de volumen de la
tuberia

6.1Si la presién disminuye en lugar de aumentar,
investigar la causa de la pérdida de presién, como
pérdidas en los accesorios.

Cuadro 30.1: Pruebas de presion

Bajo tierra Sobre tierra
10 12 7
12 14 8.5

15 18 1
24 29 17

Instrucciones de reparacion en redes de tuberias
PEXGOL para agua. Diametros 63mm a 500mm

Las tuberias PEXGOL podrian sufrir dafios como
resultado de excavaciones poco cuidadosas
1. Orificio pequefio, hasta 5 cm de diametro:

1.1.Descubrir la tuberia 2 metros a lo largo y 0,5 metros
debajo de ella

1.2.Limpie cuidadosamente los restos de tierra de la
tuberia y verifique que no haya rajaduras mas alla del
area a reparar

1.3.Utilice un accesorio de reparacién Golan o una
montura de empalme.
2. Orificios mayores:

2.1.Descubrir la tuberia 3 metros a lo largo y 0,5 metros
debajo deella

2.2.Corte la parte averiada y reemplacela con una nueva

2.3.En la mayoria de los casos, el largo a reemplazar no
excede 1 metro de largo

2.4.La nueva seccion se conectara mediante:
2.4.1 Dos acoples de reparacion de electrofusion
2.4.2 Cuatro acoples bridados Golan

2.4.3 Dos acoples mecanicos PLASSON (para
tubos de hasta 160mm.)

3. Solamente técnicos capacitados por el Servicio Técnico de
Golan pueden efectuar las reparaciones

4. Frenar el flujo de agua mediante técnicas de cerrado
comunes
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Resistencia quimica

La lista de resistencia quimica PEXGOL se basa en datos
de la literatura profesional. La lista es solo una guia.

Los cambios en la composicién del medio o condiciones
de trabajo especiales podrian causar desviaciones.
Consulte a los expertos de Golan Plastic Products en
cada caso especifico.

RESISTENCIA QUIMICA para las tuberias PEXGOL

1. El siguiente procedimiento es una prueba inicial de la
resistencia quimica de las tuberias PEXGOL

1.1.Cada combinacion de condiciones de servicio
(temperatura de servicio, concentracién quimica)
constituye un caso diferente. Sin embargo, para
una misma red, las peores condiciones son las
temperaturas y concentraciones mas elevadas

2. Los productos testeados son probetas hechas de tubos
PEXGOL

2.1.Las probetas se sumergen durante cuatro semanas
en el mismo material que transportara la tuberia
(temperatura y composicién quimica iguales)

2.2.Después de 2 semanas se quitan 10 probetas y se
almacenan

2.3.Después de 2 semanas mas, se quitan las otras 10
probetas

2.4.Embalar los dos grupos de probetas por separado y
marcar los bultos para identificarlos claramente

3. Enviar los bultos a Golan para las pruebas de traccién

Clasificacion de tuberias PEXGOL segtin pruebas de
resistencia quimica

A. Resistente: puede utilizarse en los rangos de presién de
funcionamiento

B. Resistente con condiciones: es necesario restringir la
presién

C. Resistente con condiciones: puede utilizarse dentro de
presiones hasta 60% de las presiones de funcionamiento

D. Resistente con condiciones: puede utilizarse dentro de
presiones hasta 20% de las presiones de funcionamiento.

U. No recomendado
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Compuesto

Acido de acumulador
Acetaldehido 40%
Acetaldehido 100%
Acetamida

Acido acético 05%
Acido acético 10%
Acido acético 20%
Acido acético 50%
Acido acético 60%
Acido acético 80%
Ester etilico del 4cido acético
Anhidrido acético
Acido acetoacético
Acetona
Acetofenona
Bromuro de acetilo
Cloruro de acetilo
Acetilen

Dicloruro de acetileno

Mezcla dcida H2504-HNO3-H20
Mezcla cida H2504-H3P0O4-H20
Emulsiones acrilicas

Dispersion acrolina

Solucién acrolina

Acronal

Acrilonitrilo

Acido acricilo

Acido adipico

Aire

Aktivin

Alcohol

Esteres alifaticos

Acetato de alilo

Alcohol alilico 7%

Alcohol alilico 95%
Aldehido de alilo

Cloruro de alilo

Alumbre

Acetato de aluminio

Cloruro de aluminio
Fluoruro de aluminio
Hidroxido de aluminio
Metafosfato de aluminio
Nitrato de aluminio sol.
Fosfato de aluminio

Fosfato de aluminio y potasio
Sulfato de aluminio y potasio

Sulfato de aluminio y sodio sol.

Resistencia quimica

A A A
A A
U
A A A
A A
A A
A A
A A
A A
A A
A A
A D
A
C

B
U

B
A A A
ver
Dicloroetileno
U

B

A
A
B
C
A A A
A A
A A A
A A A
A A
ver Alcohol
etilico
A A A
A C
A A A
A
ver Acrolina
C u
A A A
A A A
A A A
A A A
A A A
A A
A A A
A A A
A A A
A A A
A A A

Compuesto

Sulfato de aluminio
Aminoécidos

Acido aminoacético
Amoniaco acuoso
Amoniaco, gas seco

Licor amoniacal

Acetato de amonio
Sulfato de aluminio de amonio
Bromuro de amonio
Carbonato de amonio
Cloruro de amonio
Fluoruro de amonio 20%
Carbonato acido de amonio
Acido sulfhidrico de amonio
Hidréxido de amonio
Metafosfato de amonio
Molibdato de amonio
Nitrato de amonio
Perfulfato de amonio
Fosfato de amonio
Sulfuro de amonio

Sulfato de amonio
Sulfocianato de amonio
Tiocianato de amonio
Acetato de amilo

Alcohol amilico

Cloruro de amilo

Amil metil carbinol

Amil naftalina

Ftalato de amilo

Cloruro de anilina

Sulfato de anilina

Anilina coloreada

Anilina pura

Anilina soluble en agua
Grasas animales

Aceites animales

Aceite de anis

Aceite anisado

Anisol

Solucién anticongelante
Pentacloruro de antimonio
Tricloruro de antimonio
Antroquinona acido sulfarico
Aqua regia

Acidos arométicos
Hidrocarburos aromaticos
Arsénico

Acido arsénico 80%

Resistencia quimica
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Compuesto

Anhidrido de acido arsénico
Sales de &cido arsénico
Tricloruro de arsénico
Acido ascérbico

Asfalto

Aceite n° 1 ASTM
Aceite n°2 ASTM
Aceite n° 3 ASTM
Sulfato de atropina
Carbonato de bario
Cloruro de bario

Hidrosulfuro de bario, aceite
de hueso

Hidréxido de bario

Sales de bario

Sulfato de bario

Sulfuro de bario

Acido de bateria

Beater Glues

Agente colorante de cerveza
Cerveza, calidad comercial
Jugo de remolacha
Benzaldehido 0,1%
Benzaldehido 100%
Oxima de benzaldehido 2%
Benzaldoxima

Benceno (Benzol)

Acido bencencarbénico
Acido bencendicarboxilico
Acido bencesulfénico
Acido benzoico

Acido carbono benzol
Acido dicarbono benzol
Acido sulfdrico benzol
Acetato de bencilo
Alcohol de bencilo
Benzoato de bencilo
Cloruro de bencilo

Acido bicromo sulfarico
Carbonato de bismuto
Bisulfito

Bitumen

Licor negro

Blanqueador

Lejia blanqueante 10%
Bloodstream Salt, rojo
Bloodstream Salt, amarillo
Aceite de hueso

Cera 6sea

Bérax

Acido bérico

Acido bérico ester metilico
Sulfato de cobre bérico
Trifluoruro bérico
Trifluoruro de boro
Liquidos para frenos
Brandy

Salmuera, saturada
Bromoil

Solucién de bromato

Resistencia quimica
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A

ver Oxima de benzaldehido
D

ver Acido benzoico
ver Acido ftélico

A

A

ver Acido benzoico
ver Acido ftélico

U

B

B
A
ver Bisulfito sédico

A
B
D
B
ver Ferricianuro de potasio
ver Ferricianuro de potasio
A

A

ver Tetraborato de sodio

A
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Compuesto

Bromuro de etilo

Acido brémico

Vapores de bromo, baja conc.

Agua de bromo

Bromo, liquido
Bromoclorometano
Butadieno 50%
Butadieno 100%
Butano (gas)
Butanodiol hasta10%
Butanodiol hasta 100%
Butanotriol

Butanol 100%
Butanona

Buteno

Butoxy!

Mantequilla

Acido de mantequilla

Acido de mantequilla en agua, conc.

Acido de mantequilla en agua, sol. 20%

Acetato butilico
Acrilato butilico
Alcohol butilico
Aldehido butilico
Ftalato de bencilo y butilo
Butyl Carbinol

Butyl solucién celulosa
Butil fenol

Estearato de butilo
Butileno

Butilenglicol

Acido butirico

Sales de cadmio
Citrato de cafeina
Acetato de calcio
Bisulfuro de calcio
Sulfito acido de calcio
Bromuro de calcio 50%
Bromuro de calcio 80%
Carburo de calcio
Carbonato de calcio (Soda)
Clorato de calcio
Cloruro de calcio
Hidrosulfito de calcio
que contiene SO2
Hidréxido de calcio
Hipoclorito de calcio
Nitrato de calcio

Oxido de calcio
Fosfato de calcio
Sulfato de calcio
Sulfuro de calcio

Agua de calcio
Alcanfor

Cana de aztcar

Jugo de caia de azucar
Carbamida 33%
Carbazol

Acido carbélico

Resistencia quil

U A
A A
B
V] A
U C
V] A
A A
B
U A
A A
A
A A
A A
A U
U A
A C
A
C A
C A
C
A B
A B
ver Butanol C
A
A A
U A
V] A
A A
ver Buteno A
ver Butanodiol | A
C D
A A
B B
A A
A B
A A
A A
A A
A A
A A
A A
A A
B B
A A
A A
A A
A A
A A
A A
A A
A
C
A A
A A
A A
A A
A B

A

A
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Compuesto

Acido carbélico (fenol)
Carbolineo

Bisulfuro de carbono
Diéxido de carbono

Didxido de carbono humedo
Didxido de carbono seco
Disulfuro de carbono

Monoxido de carbono, lampara
de gas

Tetracloruro de carbono
Acido carbénico H2CO3
Carnbevox

Jugo de zanahoria
Aceite de ricino

Potasa caustica

Soda caustica

Aceite de hoja de cedro
Aceite de cedro

Disolvente de celulosa

Alcohol cetilico

Tiza

Enzima para la elaboracién de quesos
Hidrato de cloral

Cloramina

Cloramina T

Cloruro de acido

Agua clorada 10 PPM
Agua clorada saturada
Cloro, gas himedo
Cloro, gas seco

Cloro, liquido

Ester etilico de cido cloroacético
Ester metilico de acido cloroacético
Acido carbénico de cloro
Acido cloroacético 85%
Acido cloroacético 98%
Acido cloroacético 100%
Clorobenceno

Cloro célcico (en H20)
Cloroetano

Cloroetanol

Cloroetil alcohol

Fosfato de cloroetilo
Cloroformo
Clorometano
Cloropicrina

Cloropropano

Acido clorosulfénico
Alumbre de cromo

Barro de cromo anédico
Mercurio cromo

Acido crémico 50%

Acido crémico 80%
Anhidrido de acido crémico
Oxido de cromo

Sales de cromo

Triéxido de cromo 20%

Triéxido de cromo 50%

PEXGOL

Resistencia quimica

A A

A C

U

A A A

A A A U

A A A A
D U

A A A

U

A

A

A A

A B

A A

ver Hidréxido de sodio

D

D

ver Etilenglicol monoetil

eter

A A B

A A A

A A A

A A A

A A A

ver Paratolueno sulfo-

cloroamida

ver Acido clorhidrico

A A

A B

C U

B U

U

A A

A A

A C

B B

B U
B

D U

A A A

ver Cloruro de etilo

A A A

ver Cloroetanol

A A

D V]

ver Cloruro de metilo

U

ver Clorhidrina de

glicerina

U

A A A

A A

B

A A A

A B

ver Triéxido de cromo

ver Triéxido de cromo

A

A A A

B

Compuesto

Triéxido de cromo 80%
Acido cromosulfarico
Sidra

Canela

Aceite de canela

Cis - Oxima

Acido citrico

Citronela

Jugos citricos

Clavos

Alquitran de hulla

Cloruro de cobalto

Coca Cola

Jarabe de Coca Cola
Alcoholes de aceite de coco
Grasa de cacao

Alcohol de grasa de cacao
Aceite de coco

Aceite de higado de bacalao
Café

Confac

Nuez de cola, concentrado
Sal de cocina

Acetato de cobre

Cloruro de cobre (ctprico)
Cloruro de cobre (curposo)
Cianuro de cobre

Fluoruro de cobre

Nitrato de cobre

Sales de cobre

Sulfato de cobre

Aceite de maiz

Jarabe de maiz

Aceite de semillas de algodén
Resinas de cumarona
Salsa de arandanos
Creosota

Cresol 100%

Cresol diluido

Producto fitosanitario
Crotonaldehido

Sales cupricas

Cloruro cuproso, saturado
Oxido cuproso

Cianuros

Cyclanon

Ciclohexano

Ciclohexanol
Ciclohexanona

Alcohol ciclohexil

DDT

Decahidronaftaleno
Decalina

Antiespumante

Alcohol desnaturalizado
Desodorantes
Detergentes

Dextrina

Dextrosa

Resistencia quimica
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D

ver Oxima de benzal-
dehido
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Ver Cloruro de sodio
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Guia de diseno e ingenieria

Compuesto

Diacetona

Alcohol diaceténico
Sales diaménicas

Sal de diazonio
Dibenzil éter
Dibromoetano

Dibutil éter
Dibutilftalato
Dibutilsebacato

Acido dicloroacético
Ester metilico de acido dicloroacético
Diclorobenceno
Dicloroetano
Dicloretileno
Diclorometano
Diciclohexilamina
Combustible diesel
Gaséleo

Dietilenglicol monobutileno
Dietil benceno
Dietiléter

Dietilcetona
Dietilftalato
Dietilamina

Dio6xido de dietileno
Dietilenglicol

Acido diglicdlico
Ftalato de dihexilo
Diisobutileno
Diisopropil éter
Diisopropil cetona
Dimetilamina
Dimetilanilina
Dimetilbenceno
Dimetilformamida
Dimetilcetona
Dimetilftalato
Dimetilsulféxido
Dioctilftalato
Dioctilsebacato
Dioxalano

Dioxano

Dioxietil éter

Difenilo

Difenilamina

Oxido de difenilo
Detergentes para vajilla
Fosfato disédico
Sulfato disédico
Dispersiones

Acido dodecilbenceno sulfénico
Dop (Dietilhexil ftalato)
Aceite comestible
Electrolito 10%
Elementine conc. normal
Emulsiones, fotograficas
Aceites de motor
Ephetin

Epiclorohidrina

Resistencia quimica

A A A
A
A A A
A A
B
D U
B D
B C
A B B
A A A
A A A
C U
ver Cloruro de etilo
U
ver Cloruro de metileno
B
A
A B C
A
ver Eter etilico
B C
A
B
ver Dioxano
A A
A A A
A A A
B
B U
A A A
C U
B
ver Xilol
A B
ver Acetona
A A A
A A
B C
B
B
A B C
ver Dietilenglicol
B
A C
B C
A A B
A A
A A
A
A C
A C
A
A A A
A A A
A A A
A C
A A
A A B

Compuesto

Epoxy etano

Sales de Epsom

Aceites esenciales
Aceites estéricos

Etanal

Etanodiol

Etano

Etanodiamina

Etanol

Etanolamina

Eteres

Etoxietano

Etilacetato

Alcohol etilico
desnaturalizado con 2% Tolueno
més acido acético, calidad de uso
Etilbenceno

Etilbenzoato

Etilcarbitol

Etilcelulosa

Cloruro de etilo
Dibromuro de etilo

Eter etilico

Formiato de etilo
Etilglicol

Metiletilcetona

Oxalato de etilo

Etil pentaclorobenceno
Etil salicilato

Etil silicato

Etil valerato

Etilamina

Etileno

Etileno clorhidrina
Cloruro de etileno
Etilendiamina

Acido etilen diamina tetraacético
Dicloruro de etileno
Etilenglicol 100%

calidad comercial
Etilenglicol monoetil eter
Oxido de etileno, gaseoso
Oxido de etielno, liquido
Tricloruro de etileno
Etilhexil alcohol
“Eugenol”

Euron B

Euron G

Acidos grasos

Amidas de acidos grasos
Alcoholes grasos

Aceites grasos

Cloruro férrico

Nitrato férrico

Citrato de amonio ferroso
Cloruro ferroso

Sulfito de hierro Fe SO4

Sales fertilizantes

Aceite de abeto

Resistencia qui

ver Oxido de etileno

A A

C U

B B

ver Acetaldehido

ver Etilenglicol

A A

ver Etilendiamina

ver Alcohol etilico

A A

C D

ver Eter etilico

A B

A A

A

A

D U

B

C u

C U

C D

ver Butanona

A A

u

B

A A

A

A A

A B

V)

u

A A

A A

D U

A A
A

A

A A

V)

D

A B

B

B B

A A

A B

A C

A C

A C

ver Cloruro de hierro

ver Nitrato de hierro

A B

A B

A A

A A

A C
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Compuesto

Aceite de pescado
Aceite de crudo
Solubles de pescado
Acido fluobérico
Fluorbenceno

Fluoruros

Fluor, liquido

Fldor (solucién)

Acido fluosilico 25%
Formaldehido 40%
Formaldehido, diluido
Formamida

Acido férmico

Fre6n 12

Fre6n 13

Freén 21

Freén 22

Fre6n 113

Freén 114

Frigen

Fructosa

Jugo de frutas

Fruta (pulpa)

Azucar de fruta

Acido sulfarico fumante
Furano

Furfural

Alcohol furfural

Acido galico

Licor de gases

Gas, natural ver Gas natural
Gases, que contienen
Diéxido de carbono,
Acido de carbono, todo conc.
Cloro, todo conc.
Restos de fltior

Gases, que contienen
Restos de 6xido nitroso
Oleo, baja conc.
Diéxido de azufre 50%
Didxido de azufre, baja conc.
Acido sulfurico, conc.
Gases: ver "gases residuales con...”

Gases - See “Waste
Gases with.."

Gasolina- benceno, mezcla 80/20
Gasolina, con plomo
Gasolina, pura, 100 octanos
Gasolina, pesada

Gasolina, sin plomo
Gelatina

Genantin

Gin

Sal de Glauber

Glucosa

Clorhidrina de glicerina
Glicerina, Glicerol
Clorhidrina de glicerol

Glicina

Glycois

> » » » » Nn » » » Cc » N » » » » » C N » C » ® > >

ver Oleum
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ver Dextrosa
A

A

A

ver Glicol

A

Resistencia quimica

A A

B C

B

A A

C

A

A A

A A

A B

u

A A

A A

A A

u

A

A A

A A

D

C U

B

A

A

A A

A A

A A

A A

A

A A
A
C

C

A A

A

A

A

A A

A A

A

A

Compuesto

Dicloruro de glicol

Ester glicol

Acido glicélico 37%

Ester butilico de 4cido glicélico
Glisantina

Jugo de uvas

Azlcar de uva

Jugo de pomelo

Grasa

Grisiron 8302

Grisiron 8702

Aceite capilar/Aceite tonico
Halotano

Lociones para manos

Aceite combustible, aceite
de barril

Emulsion pesada

Heavy Oil

Heptano

Hexaclorobenceno

Alcohol hexadecilico
Hexano

Hexanotriol

Alcohol de hexilo

Miel

Productos de limpieza
Acido bromhidrico 20%
Acido bromhidrico 50%
Acido clorhidrico 10%
Acido clorhidrico 20%
Acido clorhidrico ¥30%
Acido clorhidrico ¥30%

Gas clorhidrico seco

Acido cianhidrico

Acido cianhidrico 10%
Acido fluorhidrico 20%
Acido fluorhidrico 50%
Acido fluorhidrico 75%, HF
Acido hidrofluosilicico
Hidrégeno

Bromuro de hidrégeno

Gas de cloruro de hidrégeno,
seco y humedo

Cianuro de hidrégeno
Fluoruro de hidrégeno 40%
Fluoruro de hidrégeno 70%
Peréxido de hidrégeno 30%
Peréxido de hidrégeno 50%
Peréxido de hidrégeno 90%
Peréxido de hidrégeno 100%
Fosfuro de hidrégeno
Sulfuro de hidrégeno, H2S
Sulfuro de hidrégeno (Sol. ac.)
Sulfuro de hidrégeno , seco
Hidroquinona

Hidrosulfito

Sulfato de hidroxilamina
Acido hipocloroso

Fluidos hidraulicos

Hidrato de hidrazina

Resistencia quimica

ver Cloruro de etileno
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Guia de diseno e ingenieria

Resistencia quimi Resistencia quimica s
Compuesto Compuesto H
-
Igepal A A A Mermelada A A A m
Tinta A A Pulpas A A a’
Yodo A U Mascara A A A FD"
Yodo, solucién alcohdlica B Pulpa A A 2
Tinta de yodo A Mayonesa A 5'
Yodo: yoduro de potasio, 3% A A Especias de melaza, conc. industrial | A A A _Q
Solucién de yodo V] Melaza, conc. industrial A A A A E\
Yodo, tintura de A C Mentanol ver Mentol E.
Cloruro de hierro (Il) A A A Mentol A C 8
Sulfato de hierro (1l) A A A Cloruro mercurico A B >
Cloruro de hierro (Ill) A A A A Cianuro mercurico B B IN
Nitrato de hierro (Ill) A A A Mercurio cromo A A
Sulfato de hierro (lll) A A A Nitrato mercurioso B B
Alcohol isobutilico A A Mercurio A A A
Isooctano A B Sales de mercurio A A
Isopropanol A A Oxido de mesitilo B
Acetato de isopropilo A C Mordientes metalicos A A
Eter isopropilico D U Metacrilato
Mermeladas A A Acido metacrilico A A
Queroseno B C Metano B
Kerosine B C Metanamida ver Formamida
Cetonas B D Metanol ver Alcohol metilico
Solucién de Labarraque D U Metoxibutanol A A A
Laca U Metoxi butil alcohol A B
Acido lactico 90% A A A Metil-2-pentanona (4-) A A
Lactosa A A Metilacetato B
Lanolina A A Alcohol metilico A A A
Latex A Metilamina, 32% A
Alcohol lauril B Bromuro de metilo ver Bromometano
Aceite de lavanda B Metil butil cetona A A A
Acetato de plomo A A A B Metilcelulosa, disolvente A
Arseniato de plomo A Cloruro de metilo D U
Nitrato de plomo A A Metiletilcetona B D
Sulfamato de plomo A A Formiato de metilo B
Jugo de limoén A A Metilglicol A A A
Aceite de limoén B U Metil isobutil cetona A C
Cal A A Metacrilato de metilo A A B
Cloruro de cal A A Metil n-propil cetona A B
Jugo de lima B B Oleato de metilo A A A
Agua de cal A A Metil fenol ver Cresol
Aceite de linaza A B C Metil pirrolidona A A
Licor, calidad comercial C U Salicato de metilo B
Bromuro de litio A A Salicicato de metilo A B
LPG A A Sulfato de metilo A A
Aceites lubricantes A C Metil &cido sulfuric hasta 50% B B
Aceites para maquinas A B Metilbenceno D U
Carbonato de magnesio A A Metil ciclohexano C D
Cloruro de magnesio A A Cloruro de metileno C U
Fluosilacato de magnesio A A Leche A A A
Hidréxido de magnesio A A A Aceites minerales B U
Yoduro de magnesio A A Alcoholes minerales A C
Nitrato de magnesio A A A Agua mineral A A A
Sales de magnesio A A Melaza A A
Sulfato de magnesio A A A A Removedor de moho A A
Acido maléico A A A A Acido acético monocloruro A A A
Acido mélico A A Monochloride Acetic Acid
Sulfato de manganeso A A A Ester etilico A A A
Estiércol, liquido A A Monocloruro acido acético
Margarina B C Metilester A A A
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Compuesto

Monocloro benceno
Monoetanolamina
Monoetil éter
Monometilanilina
Morfolina

Aceite de motor
Mowilth

Mostaza

Nafta

Naftalina

Gas natural

Niquel

Cloruro de niquel
Nitrato de niquel
Sales de niquel
Sulfato de niquel
Nicotina

Acido nicotinico
Acido nitrico ¥30%
Acido nitrico 30-50%
Acido nitrico 40%
Acido nitrico 70%
Acido nitrico 98%

Nitrobenceno (Aceite de
mirbano)

Nitrocelulosa
Nitroetano
Nitrégeno
Nitroglicerina
Nitrometano
Nitrotolueno

Gases nitrosos, conc.
Nonilalcohol

Octano

Octilalcohol
Octilcresol

Aceite

Acido de aceite
Acido oleico

Acido oleico (aceite rojo)
Oleum

Vapor de oleum (SO3)
Aceite de oliva
Abrillantadores épticos
Extracto de naranja
Acido ortobérico
Acido oxalico

Acido oxiacético
Oxybensole
Oxydiethanole
Oxigeno

Acido oxipropiénico
Oxirano

|- Oxitolueno

m- Oxitolueno
Ozono

Terpentina

Aceite de palmiste

Aceite de palma

Resistencia quimica
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ver Acido bérico

A

ver Acido glicélico
ver Fenol

ver Dietilenglicol

A

ver Acido lactico
ver Oxido de etileno
ver Alcohol de bencilo
ver Cresol

C

ver Solvente

A

B

@

> N Cc

Compuesto

Acido palmitico
Alcohol palmitilo
Aceite Palmolive
Parafina

Emulsion de parafina, calidad
comercial

Aceite de parafina
Paraformaldehido
Paratolueno sulfocloroamida =
Amida de sodio 1%
Mantequilla de mani
Pentanol

Acetato de pentanol
Pimienta

Aceite de menta

Acido perclérico 10%

Acido perclérico 20%

Acido perclérico 50%

Acido perclérico 70%
Percloroetileno

Perfumes

Petréleo crudo pesado
Petroleo

Vaselina

Alcoholes de petroleo

Fenol hasta 90%

Resinas fendlicas

Fenoles 100% (Acido carbélico)
Fenilalcohol

Fenil etano

Alcohol fenil etilico
Fenilhidrazina

Clorhidrato de fenilhidrazina
Fenilmetano

Eter fenil metil

Fenil sulfonato

Fosgeno, gas

Fosfatos

Acido fosférico 80%

Acido fosférico 90%

Acido fosférico 95%
Oxicloruro de fésforo
Pentéxido de fésforo
Tricloruro de fésforo

Fésforo amarillo

Revelado fotografico
Solucion fotografica, fijador
Acido ftalico 50%

Ester de 4cido ftalico
Anhidrido ftalico

Banos de decapado

Acido picrico 1%

Aceite de pino

Jugo de pifa

Pineno

Plastificantes de poliéster
Soluciones de enchapado, latén
Soluciones de enchapado, cadmio
Soluciones de enchapado, cobre

Soluciones de enchapado, dorado

Resistencia quimica

> > > >

A

B

ver Alcohol amilico
ver Acetato de amilo

B

®

Nn c >» >» >» >

@

o > > 0

ver Alcohol de bencilo
ver Etilbenceno

A

C

A

ver Tolueno

ver Ciclohexanona
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Guia de diseno e ingenieria

Resistencia quimica

Compuesto

Soluciones de enchapado, indio
Soluciones de enchapado, hierro
Soluciones de enchapado, plomo
Soluciones de enchapado, niquel
Soluciones de enchapad, rodio
Soluciones de enchapado, plata

Soluciones de enchapado, estafio

@

Soluciones de enchapado, zinc
Poliésteres (resinas)
Poliglicoles

Polysolvan O

> >» >» N >» >» >» > > > > >
®

> » » C

Alumbre de potasa
Acetato de potasio B
Bicarbonato de potasio A B

Bicromato de potasio 40% ver Dicromato de
potasio

Bisulfato de potasio
Borato de potasio 1%
Bromato de potasio
Bromuro de potasio
Carbonato de potasio
Clorato de potasio
Cloruro de potasio
Cromato de potasio
Sulfato de potasio de cromo
Cupro cianuro de potasio
Cianuro de potasio

Dicromato de potasio 40%

> » >» » >» > » » > > > > >
> » » » >» > » » > > > P

Ferricianuro de potasio

@

Ferrocianuro de potasio
Fluoruro de potasio

Hidrégenocarbonato de potasio

> » >» » » » >» >» » » >» > » > > > >

> > >
>

Sulfato de hidrégeno y potasio
Solucién de sulfito 4cido de
potasio

Hidroxido de potasio 50%

Hidroxido de potasio 60%

>
™ W

Hipoclorito de potasio, solucion
Yoduro de potasio, frio saturado
Nitrato de potasio

Ortofosfato de potasio

Perborato de potasio

> » >» > >
> » >» > >

Perclorato de potasio 1%
Perclorato de potasio 10%
Permanganato de potasio 18%
Persulfato de potasio

Fosfato de potasio

Sales de potasio

> » >» » » » > » » » > > > > >

Sulfato de potasio
Sulfato de potasio, frio
saturado

Sulfuro de potasio
Sulfito de potasio

Super sulfato de potasio

Tetracianocuprato de potasio

> >» » >» > >

Trisulfato de potasio

> » > » > > >

Alcohol propargilico
Acido de propano ver Acido propiénico
Propanodiol ver Propilenglicol

Propanotriol ver Glicerina

Compuesto

Gas propano

Propano, liquido
Propanol

Propanona

Alcohol propargilico
Propeno

Acido propiénico

Acetato de propilo
Alcohol de propilo
Dicloruro de propileno
Propilenglicol

Oxido de propileno

Jugo de ciruela
Pseudocumeno

Piridina

Pyrol

Quinina

Bano de coagulacion de rayon
Resorcinol

Aceite de ricino

Solvente de enjuague
Alquitran

Gases de tostacion

Rouge

Dispersiones de hule/Latex
Sagrotan

Acido salisilico

Acido saliciilico metil éster
Chucrut

Agua de mar

Acido selénico

Champu, locion de afeitar
Grasa alimentaria

Acido silicilo

Grasas de silicona

Aceites de silicona

Nitrato de plata ¥80%
Sales de plata, frias saturadas
Jabén

Disolvente de jabon
Solucién jabonosa

Soda

Acetato de sodio
Aluminato de sodio
Sulfato de aluminio de sodio
Benzoato de sodio
Benzoato de sodio a 36%
Bicarbonato de sodio
Bisulfato de sodio
Bisulfito sodico

Borato de sodio

Bromuro de sodio
Carbonato de sodio
Clorato de sodio

Cloruro de sodio

Clorito de sodio 50%
Clorito de sodio y cloro
Clorito de sodio y agua

Cromato de sodio

Resistencia qui

A B

B

A A A

ver Acetona

A B

A A A

A A A
B

ver Propanol

U

A A A

A A

A

B B

A B C
B

A A

A B

A B

A B

A A A

u

A A

A A

A A

A B

A A A

A B

A A

A A

A A

A A

A B

A A

A A A

A A A

A A A B

A A A

A A A

A A A

A A A

ver Carbonato de sodio

A A A

A A A

A A A

A A A

A A A

A A A

A A A

A A A A

A A A

A A A

A A A

A A A

A A A A

A

A B

A

A A
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Compuesto

Cianuro de sodio
Dicromato de sodio
Sulfonato dodecilbenceno
de sodio

Ferricianuro de sodio
Ferrocianuro de sodio
Fluoruro de sodio
Hexacianoferrato de sodio
Hexametafosfato de sodio
Hidrégenocarbonato de sodio
Fosfato hidrégeno de sodio
Hidrosulfito de sodio sol.
Hidrosulfito de sodio 10%
Hidréxido de sodio 15%
Hidréxido de sodio 20%
Hidréxido de sodio 30%
Hidréxido de sodio 50%
Hidréxido de sodio 70%
Hidréxido de sodio conc.
(Soda caustica)

Hipoclorito de sodio 12%
Hipoclorito de sodio, solucién
Metafosfato de sodio
Nitrato de sodio

Nitrito de sodio

Perborato de sodio
Perclorato de sodio
Peréxido de sodio 10%
Fosfato de sodio
Poliaclirato de sodio (GR 894)
Silicato de sodio

Sulfato de sodio

Sulfuro de sodio

Sulfito de sodio
Tetraborato de sodio
Triosulfato de sodio

Aceite de soja

Espermaceti

Aceite de husillo

Aceite de hilar

Oleo de hilado que contiene,
Disulfuro de carbono 0,01%
Oleo de hilado que contiene,
Disulfuro de carbono 0.07%
Disolventes de manchas
Quitamanchas

Cloruro estannico

Sales de estafio

Cloruro de estafio

Almidén

Jarabe de almidén

Vapor

Acido esteérico

Estireno

Acido succinico

Solucién de sucrosa

Azlcar

Acido sulfurico 98%

Sulfatos

Resistencia quimica

A A

A
A A
A A
A A
A A
A A
A A
A
A A A
A A A
A A A
A A A
A A
A A
A A
A A
A A
A A
B D
B
A A A
A A
A A
A C
A A
A A A
A A A
A A A
A A A
A A A
A A A
A A A
A A A
A A A
A B
A B
C D
A B
A A
A A
A A A
C D
A A
A
A A
A A A
A A A A
A A A
A A B
C V]
A A
A A A
A A
V]
A A

Compuesto

Azufre

Diéxido de azufre, seco
humedo,en solucién acuosa
Solucién de azufre
Trioxido de azufre

Acido sulfarico 50%
Acido sulfarico 70%
Acido sulfarico 80-90%
Acido sulfarico 96%
Acido sulfarico 98%

Eter sulfarico

Acido sulfuroso

Cloruro de sulfurilo
Acido superclérico
Detergente sintético
calidad doméstica

Sebo

Acido tanico

Tanino

Alquitran

Acido tartérico (Acido
dihidroxisuccinico)

Té

Alcohol butilico terciario
Tetrabromoetano
Tetracloroetano

Plomo tetraetilo
Tetrahidrofurano
Alcohol tetrahidrofurfurilico
Tetrahidro naftaleno

Tetralina

Oxido tetrtametileno
Cloruro de estafno

Sales de estaiio
Disolvente

Acido triglicélico
Cloruro de tionilo
Tiofeno

Tetracloruro de titanio
Tolueno

Jugo de tomate

Aceite de transformador
Tri

Fosfato de tributilo
Tributil etil fosfato
Acido acético tricloro
Acido acético tricloro 50%
Triclorobenceno
Tricloroetano
Tricloroetileno
Triclorometano

Fosfato de tricresilo
Trietanolamina
Trietilenglicol

Trilom, calidad comercial
Borato de trimetilo
Trimetilbenceno

Trimetolpropano

> » » Cc » » > >

@ > W C

ver Acido perclérico

A
ver Acido ascérbico
V]
A

® » Cc » O O » @

ver Tetrahidro
naftaleno

ver Tetrahidrofurano

> » U ¢ O O » O >» >

ver Tricloroetileno

A

c N c > >

ver Cloroformo

c » > >

ver Pseudocumol

A

c c » @
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Guia de diseno e ingenieria

Compuesto

Trinitrofenol

Trinitrotuleno

Fosfato de trioctilo

Fosfato trisédico

Fosfato de tributil

Aceite de turbina

Turpentina

Tutogen U

Tween 20

Tween 80

Urea

Acido arico

Compuestos uricos

Orina

Orina, conc. normal

Extracto de vainilla

Vaselina

Aceite de vaselina

Tintes vegetales

Aceites vegetales

Vinagre

Anhidrido dcido de vinagre
Ester butilico del acido de vinagre
Ester etilico del 4cido de vinagre
Ester de vinagre

Vinagre, calidad comercial
Acetato de vinilo

Cloruro de vinilo

Cianuro de vinilo

Solucioén viscosa de hilados
Vitamina C

Aceite de nuez

Gases residuales con acido
Gases residuales con monoxido
de carbono

Gases residuales con HCL
Gases residuales con H25S04
Gases residuales con bajo diéxido
de sodio

Gases residuales con restos de
fluoruro de hidrégeno

Gases residuales con restos de
acido nitrosilsulfurico

Agua

Agua 4cida de mina

Agua desionizada

Agua destilada

Silicato sédico

Ceras

Agentes humectantes

Suero de leche

Whisky

Resistencia quimica

ver Acido picrico

U

A
A
A

w]

ver Carbamida

> >» >» » > >

w

A

A

ver Acetato butilico
ver Etilacetato

ver Etilacetato

A

A

A

ver Acrilonitrilo

> >» » » >» >» » > >

ver Alcohol etilico

> W C C » C

>

Compuesto

Blanqueador

Vinagre de vino
Vino, tinto y blanco
Acido Wohlstone

Pegamento para madera
tipo

acetato de polivinilo
Tintes para maderas
Grasa de lana

Xilol

Levadura

Bromuro de zinc
Cloruro de zinc (Il)
Carbonato de zinc
Hidrato de zinc
Oxido de zinc

Sales de zinc

Lodo de zinc
Estearato de zinc

Sulfato de zinc

Ver Hipo-
clorito de
sodio

ver Vinagre
A
A

A

ver Lanolina

> >» » » > » » > > > 0N

> > > >» > >

>

Resistencia quimica
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Cuadro 33.1: Tipos de presion para transporte de agua en tuberias PEXGOL, con factor de seguridad C = 1,25 &
Serie (S) %’
IS
Tempera- . =]
o Anos de - " R o
tura en °C uso Relacion de diametro estandar (SDR) 3
(1]
(]
Tipos de presion (bar)
1 11.80 14.20 17.90 22.50 28.30 35.66
5 11.60 13.90 17.50 22.10 27.80 35.03
10 10 11.50 13.80 17.40 21.90 27.60 34.78
25 11.40 13.70 17.20 21.70 27.30 34.40
50 11.30 13.60 17.10 21.50 27.10 34.15
100 11.20 13.50 17.00 21.40 26.90 33.89
1 10.50 12.60 15.80 19.90 25.10 31.63
5 10.30 12.30 15.50 19.60 24.60 31.00
20 10 10.20 12.20 15.40 19.40 24.40 30.74
25 10.10 12.10 15.20 19.20 2420 30.49
50 10.00 12.00 15.10 19.10 24.00 30.24
100 9.90 11.90 15.00 18.90 23.80 29.99
1 9.30 11.10 14.00 17.70 2230 28.10
5 9.15 10.90 13.80 17.30 21.90 27.59
30 10 9.05 10.80 13.70 17.20 21.70 27.34
25 8.95 10.70 13.50 17.00 21.40 26.96
50 8.90 10.60 13.40 16.90 21.30 26.84
100 8.80 10.60 13.30 16.80 21.10 26.59
1 8.30 9.90 1250 15.70 19.80 24.95
5 8.10 9.70 12.20 15.40 19.40 24.44
40 10 8.05 9.60 12.10 15.30 19.30 24.32
25 8.00 9.50 12.00 15.10 19.10 24.07
50 7.90 9.40 11.90 15.00 18.90 23.81
100 7.80 9.40 11.80 14.90 18.70 23.56
1 7.40 8.80 11.10 14.00 17.70 2230
5 7.25 8.70 10.90 13.70 17.30 21.80
50 10 7.20 8.60 10.80 13.60 17.20 21.67
25 7.10 8.50 10.70 13.50 17.00 21.42
50 7.00 8.40 10.60 13.40 16.80 2117
100 7.00 8.30 10.50 13.20 16.70 21.04
1 6.60 7.90 9.90 12.50 15.80 19.91
5 6.45 7.70 9.70 1230 15.50 19.53
60 10 6.40 7.70 9.70 12.20 1530 19.28
25 6.35 7.60 9.50 12.00 15.20 19.15
50 6.30 7.50 9.50 11.90 15.00 18.90
1 5.90 7.10 8.90 11.20 14.10 17.77
5 5.80 6.90 8.70 11.00 13.80 17.39
70 10 5.75 6.80 8.60 10.90 13.70 17.26
25 5.65 6.80 8.50 10.80 13.60 17.14
50 5.60 6.70 8.50 10.70 13.40 16.88
1 530 6.30 8.00 10.00 12.70 16.00
5 5.20 6.20 7.80 9.80 12.40 15.62
80 10 5.15 6.10 7.70 9.80 1230 1550
25 5.10 6.10 7.60 9.60 12.10 15.25
50 5.10 6.10 7.50 9.50 12.00 15.12
1 4.80 5.70 7.20 9.00 11.40 14.36
5 4.65 5.60 7.00 8.80 11.10 13.99
90 10 4.60 5.50 6.90 8.80 11.00 13.86
25 4.60 5.50 6.90 8.70 11.00 13.86
50 4.50 5.40 6.80 8.60 10.90 13.73
1 4.50 5.40 6.80 8.60 10.80 1361
5 4.40 530 6.60 8.40 10.60 1336
95 10 4.40 5.20 6.60 8.30 10.50 13.23
25 420 5.00 6.50 8.20 10.40 13.10
50 410 490 6.40 8.10 1030 12.98
1 4.00 4.80 6.30 8.00 10.20 12.85
5 2.60 3.15 4.00 5.00 6.25 7.88
110 10 2.50 3.00 3.90 4.90 6.15 7.75
25 2.50 3.00 3.85 4.80 6.00 7.56
50 2.40 2.90 3.80 4.70 5.90 7.43




PEXGOL

Cuestionario de aplicacion para fluidos newtonianos en instalaciones horizontales

Empresa:

Material a transportar

Composicion quimica

w
@
e
o
c
‘v
%
<
)
m

Concentracion (%)

Gravedad especifica (gr/cm3)

Temperatura del fluido (°C)

Temperatura ambiente (° C)

Problemas de abrasion (S/N)

Tasas de descarga requerida (m3 / hr)

Caudal (m/sec)

Longitud de la tuberia (m)

Diametro externo de tuberia existente (mm)

Diametro interno de tuberia existente (mm)

Diferencias de altitud en la red (m)

Presion de la bomba (bar)

Velocidad critica minima de pulpas (m/sec)

Cuestionario de aplicacion para pozos y desagiies

Nivel dindmico minimo del agua (m)

Profundida de instalacion (m)

Caudal requerido (metros cubicos por hora)

Presion de salida (bar)

Temperatura del agua (°C)

Presion de la bomba con valvula cerrada (bar)

Peso de la bomba (kg.)

Peso de cables (kg. por metro)

Descarga requerida (m3/ hr)

Peso de la bomba suspendido en la tuberia (S/N)
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Table No. 33.2: Transporte de rollos

Largo total por tipo de
contenedor

Bobina standar (20'y 40' contenedor)

Length oD Weight § Length ID oD Weight
ml | P g | WISk |l | tmml | tmmp | W kg

40 10 1,500 1,250 | 2,150 950 442 2,000 1,200 | 2,400 1,000 590 9,000 | 18,000 | 20,000

OD | Class 20' 40' | 40'HC

40 12 1,500 1,250 | 2,150 950 325 2,000 1,200 | 2,400 1,000 734 9,000 | 18,000 | 20,000
40 15 1,800 1,050 | 2,200 | 1,050 756 2,100 1,200 | 2,400 1,050 882 9,000 | 19,800 | 21,000
40 19 1,800 1,050 | 2,200 | 1,050 755 2,100 1,200 | 2,400 1,050 1,056 @ 9,000 | 19,800 | 21,000
40 24 1,800 1,050 | 2,200 | 1,050 1,062 2,100 1,200 | 2,400 1,050 1,239 @ 9,000 | 19,800 | 21,000
40 30 1,800 1,050 | 2,200 [ 1,050 1,265 2,100 1,200 | 2,400 1,050 1,475 @ 9,000 | 19,800 | 21,000
50 10 1,000 1,000 | 2,250 | 1,200 458 1,200 1,250 | 2,400 1,000 550 5,000 | 11,000 | 12,000
50 12 1,200 1,050 | 2,200 | 1,050 648 1,400 1,050 | 2,400 1,050 755 6,000 | 13,200 | 14,000
50 15 1,200 1,050 | 2,200 | 1,050 780 1,400 1,050 | 2,400 1,050 910 6,000 | 13,200 | 14,000
50 19 1,200 1,050 | 2,200 | 1,050 940 1,400 1,050 | 2,400 1,050 1,096 @ 6,000 | 13,200 | 14,000
50 24 1,200 1,050 | 2,200 | 1,050 1,104 1,400 1,050 | 2,400 1,050 1,288 @ 6,000 | 13,200 | 14,000
50 30 1,200 1,050 | 2,200 [ 1,050 1,308 1,400 1,050 | 2,400 1,050 1,526 @ 6,000 | 13,200 | 14,000

63 10 600 1,200 | 2,200 [ 1,050 618 800 1,200 | 2,400 1,050 824 3,000 | 6,600 | 8,000
63 12 600 1,200 | 2,200 | 1,050 510 800 1,200 | 2,400 1,050 680 3,000 | 6,600 | 8,000
63 15 700 1,100 | 2,200 | 1,050 756 800 1,100 | 2,400 1,050 824 3,500 | 7,700 | 8,000
63 19 700 1,100 | 2,200 | 1,050 875 800 1,100 | 2,400 1,050 1,000 @§ 3,500 | 7,700 | 8,000

63 24 700 1,100 | 2,200 | 1,050 1,015 800 1,100 | 2,400 1,050 1,160 @ 3,500 | 7,700 | 8,000
63 30 700 1,100 | 2,200 [ 1,050 1,400 800 1,100 | 2,400 1,050 1,600 @ 3,500 | 7,700 | 8,000
75 10 300 1,450 | 2,200 | 1,000 309 450 1,450 | 2,400 1,000 464 1,500 | 3,300 | 4,500

75 12 450 1,200 | 2,200 | 1,050 545 500 1,200 | 2,400 1,050 605 2,250 | 4,950 | 5,000
75 15 500 1,050 | 2,200 | 1,050 720 500 1,100 | 2,400 1,050 720 2,500 | 5,500 | 5,000
75 19 500 1,050 | 2,200 [ 1,050 875 500 1,100 | 2,400 1,050 875 2,500 | 5,500 | 5,000

75 24 500 1,050 | 2,200 | 1,050 1,035 500 1,100 | 2,400 1,050 1,035 @ 2,500 | 5,500 | 5,000
75 30 500 1,050 | 2,200 | 1,050 1,000 500 1,100 | 2,400 1,050 1,000 @ 2,500 | 5,500 | 5,000

90 10 200 1,550 | 2,200 | 1,000 294 300 1,550 | 2,450 1,000 441 1,000 | 2,200 | 2,400
90 12 250 1,300 | 2,200 | 1,000 433 350 1,300 | 2,500 1,000 606 1,250 | 2,750 | 2,800
920 15 300 1,150 | 2,200 | 1,050 627 400 1,300 | 2,500 1,000 836 1,500 | 3,300 | 3,200
90 19 300 1,150 | 2,200 | 1,050 750 400 1,300 | 2,500 1,000 1,000 1,500 | 3,300 | 3,200
920 24 300 1,150 | 2,200 [ 1,050 891 400 1,300 | 2,500 1,000 1,188 1,500 | 3,300 | 3,200

90 30 300 1,150 | 2,200 [ 1,050 1,200 400 1,300 | 2,500 1,000 1,600 1,500 | 3,300 | 3,200
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Table No. 33.2: Transporte de rollos

oD

110
110
110
110
110
125
125
125
125
125
125
140
140
140
140
140
140
160
160
160
160
160
160

Class

10
12
15
19
24
10
12
15
19
24
30
10
12
15
19
24
30
10
12
15
19
24
30

Bobina corta (20' y 40' container)

Length
[m]

N/A
130
250
250
250
N/A
75
150
150
150
150
N/A
N/A
75
100
100
100
N/A
N/A
N/A
70
70
70

ID[mm]

N/A
1,650
1,150
1,150
1,150

N/A
1,800
1,250
1,250
1,250
1,250

N/A

N/A
1,650
1,300
1,300
1,300

N/A

N/A

N/A
1,560
1,560
1,560

oD
[mm]

N/A
2,250
2,250
2,250
2,250

N/A
2,250
2,250
2,250
2,250
2,250

N/A

N/A
2,200
2,150
2,150
2,150

N/A

N/A

N/A
2,200
2,200
2,200

W[mm]

N/A
1,000
1,000
1,000
1,000

N/A
1,000
1,050
1,050
1,050
1,050

N/A

N/A
1,000
1,000
1,000
1,000

N/A

N/A

N/A
1,250
1,250
1,250

Weight

[Kgl
N/A
334
778
938

1,113
N/A
248
605
735
860

1,050
N/A
N/A
377
610
721
900
N/A
N/A
N/A
553
505
770

Bobina larga (40' High Cube container)

Length
[m]

N/A
210
300
300
300
N/A
120
200
200
200
200
N/A
70
120
140
140
140
N/A
N/A
70
115
115
115

oD
[mm]

N/A
2,550
2,500
2,500
2,500

N/A
2,500
2,450
2,450
2,450
2,450

N/A
2,400
2,450
2,400
2,400
2,400

N/A

N/A
2,450
2,450
2,450
2,450

W[mm]

N/A
1,000
1,000
1,000
1,000

N/A
1,000
1,050
1,050
1,050
1,050

N/A
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000

N/A

N/A
1,000
1,250
1,250
1,250

Weight
[Kgl

N/A
540
933
1,125
1,335
N/A
397
622
750
1,146
1,400
N/A
291
606
854
1,009
1,260
N/A
N/A
462
909
1,081
1,265

20'

N/A
650
1,250
1,250
1,250
N/A
375
750
750
750
750
N/A
N/A
375
500
500
500
N/A
N/A
N/A
280
280
280

40'

N/A
1,430
2,750
2,750
2,750

N/A

825
1,650
1,650
1,650
1,650

N/A

N/A

825
1,100
1,100
1,100

N/A

N/A

N/A

630

630

630

Largo total por type of
container

40'HC

N/A
1,680
2,400
2,400
2,400

N/A

960
1,600
1,600
1,600
1,600

N/A

700

960
1,400
1,400
1,400

N/A

N/A

560

920

920

920
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Table No. 33.3: Longitud de tuberias en bobinas y secciones

Tuberia SECCIONES en contene-
dor de 40 pies
Peso 'Sec—
(kg/mt) ;':1“ 1e’ 58 Metros en 40
mts.en ples ®0c0c00c0ccccccccccccccceccoc e
40 pies . N
160 9.9 10 4.62 400 175 2065
200 124 10 7.23 165 116 1369
225 13.9 10 9.12 81 86 1015
250 15.5 10 N/A N/A 77 909
280 17.3 10 N/A N/A 60 708
315 19.5 10 N/A N/A 46 543
355 219 10 N/A N/A 33 389
400 24.7 10 N/A N/A 23 271
450 27.8 10 N/A N/A 23 271
500 30.9 10 N/A N/A 20 236
630 38.9 10 N/A N/A 9 105
90 6.7 12 1.73 1700 588 6938
110 | 81 | 12 | 257 | 1200 431 5086 Dimensiones de rollos
160 | 11.8 | 12 331 500 175 2065 OD [mm] 3950
200 | 147 | 12 | 415 | 250 116 1369 Wmm] 2100
225 16.6 12 10.75 136 86 1015 Peso [Kg] 2000
250 18.4 12 13.42 66 77 909
Transporte:
280 20.6 12 N/A N/A 60 708 . .
Bobinas: Open Top container.

Sl e O A i QAlZE Tres carretes por contenedor.
355 32.2 12 N/A N/A 33 389
400 | 294 | 12 N/A N/A 23 271 Secciones: 40’ High Cube container
450 33.1 12 N/A N/A 23 271
500 36.7 12 N/A N/A 20 236
90 8.2 15 2.09 2000 588 6938
110 10 15 3.11 1200 431 5086
140 12.7 15 5.02 780 248 2926
160 14.6 15 6.6 600 175 2065
200 18.1 15 10.23 286 116 1369
225 204 15 12.97 200 86 1015
250 22.7 15 16.05 105 77 909
280 254 15 20.1 67 60 708
315 28.6 15 25.46 56 46 543
355 32.2 15 N/A N/A 33 389
200 224 19 124 385 116 1369
225 25 19 15.55 200 86 1015
315 35.2 19 30.65 100 46 543
450 50.3 19 N/A N/A 23 271
90 12.3 24 297 2000 588 6938
110 15.1 24 4.45 1300 431 5086
160 219 24 9.4 600 175 2065
200 27.4 24 14.65 385 116 1369
225 30.8 24 18.59 260 86 1015
160 27.3 30 11 600 175 2065
200 34 30 17 385 116 1369
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Cuadro 33.4: Cuadro de conversion

Pressure

T T 10 i I T
J— 140 T T+ 20 = 430 —_F
I I 3— 280 = F 0
9— 130 09 19— 1.9 29— 400 —F 29
- —+— 9 -1 -1 T
I T F—270 19 T F
gu s= I + £ 29
I—120 x I I—410 —
s — 08 —F 18— ¢ 1.8 28— + 28
I T8 T + +
T + I 18 T T
+— x o +—400 —
4 1o + = 0 £ 28
T + 1—250 I F
&+ =4 17 —F 17 27— + 27
/ -T— 100 0.7 4 7 1 139 —
I T T 17 u I
I T =4 2% e T 27
+9 T+ I J3—380 —F
i i 16— 16 26— 126
= R S 1230 T T+
I- T I 16 I- -
=80 + =+ =0 370 = 26
I + J—220 I T
5—- 05 — - 15— 1.5 25—~ - 25
T f T 15 7%
=4 + 210 =+ T 25
T + T 3350 —F
4 — & 04 — 14— 1.4 24 —1— -T— 24
T F ¢ 200 I F
:_ _: :_ ‘|4 :v— o
50 T 0 —+— 340 —C 24
- 03 £, 13— 190 13 23— 23
J—40 * T 13 J—330 —F
0 + 04 - T 23
4 4 T 180 -+ +
U 02 I+, 12—+ 1.2 22320 — 22
I T+ I—170 12 T T
= oI __: i £ 22
T—20 + il I—310 —
11— 01 I 4 11 —— 160 1.1 21— + 21
I i -4 11 = T
J—10 I I 300 — 21
4 F I— 150 I T
o——p o 10— 1 20——290 —F
Unidad L GETET Pies Milimetros Metros
pulgadas [in] 1 0.08 254 0.0254
pies [ft] 12 1 304.8 0.3048
yardas [yd] 36 3 914.4 0.9144
millas [mi] 63,360 5,280 1609x10A3 1,609.34
milimetros [mm] 0.039 0.47 1 1000
metros [m] 39.37 3.28084 0.001 1
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Flow
I/min I/s m3/h  US gpm
24000 400 1440 6341
1400
6000 £
22000 1300 1 220
350 5500 100 —
20000 1200 = 200
5000 I
— 180
18000 300 1100 80 —+
4500 T
1000 —_— 160
16000 T
250—T— 900 4000 60 —— 140
14000 T
800 3500 T 120
12000 200 40 —
700 —
3000 1o
10000 600 80
2500 B
150 20—
500 14—
8000 - 60
2000 £
400 1 40
6000 100 1500 0 —__
300 T— 20
4000 1 i
200 000 " o
50 -20 —
2000 100 500 _‘_ 20
0 0 0 0 40 —— -40
Cantidad Sl (Metros) Unidad Equivalente unidad tradicional de EEUU
metro (m) 3,281 pies (ft)
Longitud metro (m) 39,37 pulgadas (in)
milimetro (mm) 0,03937 pulgadas (in)
Metro cuadrado (m2) 10,76 ft2
Area Metro cuadrado (m2) 1550 in?
Milimetro cuadrado (mm2) 0,001550 in>
metro cibico (m3) 35,31 ft?
Metro cubico (m3) 264,2 galones (gal)
Volumen Litro 0,03531 ft’
Litro 61,02in’
Litro 0,2642 gal
Masa kilogramo (kgm) 2,205 libras (masa) (lbm)
Fuerza Newton (N) 0,2248 libras (fuerza) (Ibf)
Pascal (PA) o (N/M2) 1,450x10-4 Ibf/in’ (psi)
MegaPascal (MPa) o N/mm?2 1,450x102 Ibf/in’ (psi)
Bar 14,504 Ibf/in’ (psi)
Presion kilopascal (kPa) o (kN/m2)
kilogramo-fuerza/centimetro cuadrado 0,1450 Ibf/in* (psi)
(kgf/cm2) o
kilopondio (kp/cm?2) 14.223 Ibf/in2 (psi)
Entalpia Julio/gramo (j/g) 0.4299 Btu/Ibm
Kelvin (k) 1.800° Rankine (°R)
Temperatura Kelvin (k) 1.8K-459.67=°Fahrenheit (°F)
°Celsius (°C) 1.8°C+32=°F
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